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Специализацией «ЮУИЗ «КАЛИБР» являются научно-исследовательские работы, 
проектирование и производство высококачественного измерительного инструмента, средств 
контроля и эталонов угловых и линейных размеров, всевозможных средств допускового контроля, а 
также металлорежущего инструмента, круглых резьбовых и гладких калибров широкого диапазона 
(от 1/10 мм до 900 мм). 

Каждый год «Научно-Исследовательским Центром «Метрологический Контроль» (входит в 
холдинг, является официальной измерительной лабораторией завода, имеет аккредитацию на право 
калибровочных работ средств измерений и зарегистрирован в Реестре под № 004050) 
проектируются средства контроля (калибры) для новых резьбовых соединений разрабатываемых 
различными Российскими Научно-Исследовательскими Институтами. Изготовлением 
спроектированных новых калибров по заказу предприятий-потребителей успешно занимается 
«ЮУИЗ «КАЛИБР». Заводом освоено производство калибров по спецификациям API (American 
Petroleum Institute) с применением оригинальных сертифицированных контрольных калибров 
(MASTER- GAUGES), а также сложных профилей резьбы (в т.ч. резьбы с отрицательным углом) с 
высокой точностью.

Производство и лаборатории холдинга располагают современными средствами и методиками 
для аттестации продукции, а также необходимыми лицензиями и аккредитациями. В планах холдинга 
создание первой на территории РФ и СНГ лаборатории по аттестации калибров API (American 
Petroleum Institute). Активно на протяжении многих лет «ЮУИЗ «КАЛИБР» сотрудничает с ФГУП «Все-
российский научно-исследовательский институт метрологии имени Д.И.Менделеева» (г.Санкт-
Петербург) в области создания эталонов резьбовых калибров и разработки методик.

Большое внимание уделяется персоналу. Ставка предприятия сделана на профессионализм и 
опыт. Станочный парк «ЮУИЗ «КАЛИБР» является уникальным. Ежегодно осуществляются програм-
мы по обновлению и модернизации оборудования, а также повышению квалификации персонала.

«ЮУИЗ «КАЛИБР» является разработчиком и изготовителем приборов и комплексных (состав-
ных) калибров (права защищены патентами на полезную модель) для эффективного контроля пара-
метров резьбы и уплотнительных элементов труб и муфт соединений нефтегазового сортамента 
(резьбовые соединения класса «Premium»).

В 2010 году «ЮУИЗ «КАЛИБР» подтвердил соответствие системы менеджмента качества тре-
бованиям ГОСТ Р ИСО 9001-2008 (ИСО9001:2008 №РОСС RU.ИС56.К00170).

На протяжении последних лет завод имеет аккредитацию в реестре поставщиков «РОСНЕФТЬ» 
и успешно сотрудничает с филиалами по всей территории РФ. Также имеются рекомендательные 
письма от наших российских и иностранных партнеров («Darron SBO», «Vitol ARAWAK energy», 
«ТМК» и др.). Победы в тендерах на поставку продукции «ЮУИЗ «КАЛИБР» для предприятий 
«ГАЗПРОМ», «РОСНЕФТЬ», «ОМК», «ЧТПЗ», «ТМК» и др. свидетельствуют о наиболее выгодных 
предложениях по отношению к конкурентам.

Располагая широким номенклатурным рядом производимого инструмента, приспособлений и 
калибров, завод также имеет возможность изготовить контрольный и металлорежущий инструмент с 
учётом требований Вашего предприятия по ТУ, ГОСТ, чертежам (технической документации), специ-
фикациям.

Последствием мирового финансового кризиса обозначился тот факт, что с начала 2009 года 
«ЮУИЗ «КАЛИБР» является ЕДИНСТВЕННЫМ специализированным предприятием-
изготовителем резьбовых, гладких, шлицевых и специальных калибров широкого диапазона (от 1/10 
мм до 900 мм) на территории РФ и СНГ.

«Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР» предлагает весь спектр своих возмож-
ностей по проектированию и изготовлению контрольных средств измерений ВАШЕМУ ВНИМАНИЮ.

Готовы к честному, продолжительному и взаимовыгодному сотрудничеству!
Дополнительную информацию Вы можете найти на официальном сайте: http://www.kalibr.info
Принцип работы предприятия – ТОЧНОСТЬ ВО ВСЕМ!
Приглашаем Вас стать нашим постоянным Заказчиком!
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 КАЛИБРЫ, ИНСТРУМЕНТ, ПРИБОРЫ, ОСНАСТКА - 
проектирование, производство и аттестация

-шаблоны, контршаблоны: проектирование и изготовление согласно чертежей (ТЗ);
-калибры (в т.ч. комплексные/составные), приспособления и приборы для контроля 

премиум соединений [ВМЗ-1, ВрТЗ-1, ChT-VT, ChT-VC, TMK (-GF, -FMC, -FMT, -CS, TTL-01, -PF, -PF ET 
и т.п.), VAM, NEW VAM, VAM TOP, GPDS и пр.], соединений по иностранным стандартам (ACME, UTS, 
UNC, UNEF, UNF, UN, NPT, NPTF, BSW, BSF и пр.), API-соединений (BCSG, STC, LC, XC, NU, EU, IJ, NC, 
Reg, FH и пр.), соединений по Российским стандартам ГОСТ, ТУ (Батресс, РЗ, ГЗ, НКТ, РНК, ГНК, РНК-В, 
ГНК-В, Обс, РО, ГО, РТ, ГТ, РБВ, ГБВ, РБН, ГБН, МК, РКТ, РК, Зсп, Ш, ОТТМ, ОТТГ, НКМ, НКБ, НКГП, ОТГ, 
ОТУ, ТТ, Tr, M, S, K, R, G,W, круглая и пр.), а также шлицевых (прямобочных, эвольвентных), конусных 
(Морзе, 7:24 и пр.), шпоночных и прочих всевозможных соединений: проектирование, изготовление, 
ремонт, припасовка к MASTER-калибрам Заказчика, калибровка в метрологических центрах (в т.ч. 
центрах, аттестованных по API);

-калибры (проволочки, ролики, валики и т.п.) для контроля среднего диаметра резьбы и 
шлицев: проектирование и изготовление согласно чертежей (тех.заданий), ГОСТ;

-установочные меры, наконечники измерительные, шаблоны для настройки и т.п. к 
приборам и контрольным приспособлениям типа Вега-ПКР, GAGEMAKER, НИИК и пр.;

-скобы регулируемые и нерегулируемые стандартные (стальные) и облегченные 
(алюминиевые) в диапазоне 0…4000мм для контроля наружных и внутренних размеров: 
проектирование и изготовление согласно чертежей и тех.заданий;

-эталоны плоскости (стеклянные пластины, бруски контрольные, плиты и пр.), эталоны угла 
[меры плоского угла, призмы многогранные, угольники лекальные (плоские, цилиндрические) и пр.], 
эталоны шероховатости (образцы шероховатости сравнения на стали и др. материалах, образцы 
шероховатости на стекле), эталоны твердости металлов (по методам: Бринелля, Виккерса, 
Роквелла, Супер-Роквелла), эталоны длины (концевые меры длины 0,1…1000мм);

-резьбообразующий инструмент (резьбонакатные ролики, гребенки, твердосплавные 
пластины и пр.), металлорежущий инструмент (сверла, метчики, зенкеры, фрезы и пр.);

-приборы контрольно-измерительные для настройки инструмента вне станка, 
подшипниковые приборы, зубоизмерительные приборы, оптико-механические приборы, приборы 
для контроля изделий на биение в центрах (ПБ-200, ПБ-250, ПБ-500, ПБ-1600, ПБ-2000), приборы 
для контроля труб и резьб типа «Вега-ПКР», GAGEMAKER  (поэлементный контроль 
геометрических параметров резьб и уплотнительных поверхностей труб и муфт нефтегазового 
сортамента в цеховых и лабораторных условиях) и пр.;

-заглушки для труб из металла и др. материалов согласно чертежей Заказчика;
-штампы (гибочные, пробивные, вырубные, просечные), матрицы, пуансоны, пресс-формы, 

штамповая оснастка, формообразующие штампы, штампы последовательного действия и т.п.
-цеховой и лабораторный инструмент для контроля геометрических параметров 

(штангенинструмент, микрометры, нутромеры, оптические приборы (квадранты, микроскопы и т.п.), 
призмы, прогибомеры, индикаторы, стойки, штативы, угломеры и т.д.).

УСЛУГИ
-ремонт, калибровочные работы и поверка измерительного инструмента и приборов;
-проектирование калибров, штампов и оснастки;
-механическая обработка (заготовительная, токарная, фрезерная, шлифовальная и др.);
-ремонт штампов, матриц, литейных форм и готовых отливок;

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ
-токарные и фрезерные центры с ЧПУ, лентопилы, шлифовальные и эл.эррозионные станки;
-подбор оборудования согласно ТЗ Заказчика;
-поставка, монтаж, запуск, обучение, сервис.
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ГОСТ 3-94 3-101 3-102 3-108 3-117  3-118  3-121  3-122  3-133  3-140
API NC 35 3 1/2 FH NC 38 NC 40 4 1/2 Reg  NC 44  4 1/2  FH  NC 46  NC 50  5 1/2 Reg

ГОСТ 3-147 3-149 3-152 3-163 3-171  3-177  3-185  3-201  3-203
API 5 1/2 FH NC 56 6 5/8 Reg NC 61 6 5/8 FH  7 5/8 Reg  NC 70  8 5/8 Reg  NC 77

ГОСТ 3-30 3-35 3-38 3-44 3-65 3-66  3-73  3-76  3-86  3-88
API NC 10 NC 12 NC 13 NC 16 NC 23  2 3/8 Reg  NC 26  2 7/8 Reg  NC 31  3 1/2 Reg

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ НЕРЕГУЛИРУЕМЫЕ ДЛЯ СПЕЦИАЛЬНЫХ РЕЗЬБ

РЕЗЬБА ТРЕУГОЛЬНАЯ КОНИЧЕСКАЯ

КАЛИБРЫ ДЛЯ ЗАМКОВОЙ РЕЗЬБЫ ГОСТ 8867-89
КАЛИБРЫ ГЛАДКИЕ ДЛЯ ЗАМКОВ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ ТУ2-034-98-81

Назначение: для контроля натяга замковой резьбы
элементов бурильных колонн (муфт и ниппелей) по ГОСТ 28 487 

Типы калибров: 

Р - резьбовые рабочие пробки и кольца 

К-Р - резьбовые контрольные пробки и кольца 

Г - гладкие рабочие пробки и кольца 

К-Г - гладкие контрольные пробки 

Г-Н* - гладкие рабочие пробки неполного профиля («крест») 

Примеры обозначения при заказе: 

 Пробка Р З-133 ГОСТ 8867-89 
 Пробка К-РЗ-133 ГОСТ 8867-89 
 Кольцо Р З-133 LH ГОСТ 8867-89 

    Кольцо Г З-133 ТУ2-034-98-81 
     Пробка К-ГЗ-133 ТУ2-034-98-81

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект контрольных резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочих пробки и кольца и контрольной пробки. 

Обозначение замковой резьбы: 

З-62*, З-65*, З-66, З-73, З-76, З-86, З-88, З-94*, З-101, З-102, З-108, З-117, З-118*, З-121, З-122, 

З-133, З-140, З-147, З-149*, З-152, З-161, З-163*, З-171, З-177*, З-185*, З-189*, З-201*, З-203* 

Шаг резьбы - 6,350мм, конусность - 1:6 (З - 65, 73, 86, 94, 102, 108, 118, 122, 133, 147, 152, 161, 171, 189) 

Шаг резьбы - 5,080мм, конусность - 1:4 (З - 62,  66, 76, 88, 101, 117, 121, 140, 149, 163, 177, 185,  201, 203) 

Примечание: По чертежам ЮУИЗ “Калибр” поставляются: 
  1) Калибры размера З-62; 
  2) Гладкие калибры размеров, отмеченных (*); 
  3) Калибры-пробки типа Г-Н

СООТВЕТСТВИЕ ОБОЗНАЧЕНИЙ РЕЗЬБЫ ПО ГОСТ Р 50864-96 СТАНДАРТУ API Spec7 (США)

РЗ
ГЗ
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ         РНК, ГНК
НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ГОСТ 10654-81   РНК-В, ГНК-В

Назначение: для контроля треугольной резьбы 
насосно-компрессорных труб и муфт к ним по ГОСТ 633-80 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки и кольца 
Г   - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 
Г-Н  - гладкие неполные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
 Пробка Р н/к 102 ГОСТ 10654-81 
 Пробка Г н/к 102 ГОСТ 10654-81 
 Кольцо К-Р н/к 102 LH ГОСТ 10654-81 

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит из пробки и кольца. 
Комплект резьбовых контрольных калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней 
кольца. 

Условный диаметр трубы:  33 (В27), 42, 48, 60, 73, 89, 102, 114, 
   В33, В42, В48, В60, В73, В89, В102, В114 
Шаг резьбы - 2,540мм. Конусность - 1:16 (33, 42, 48, 60, 73, 89, В27, В33, В42, В48) 
Шаг резьбы - 3,175мм. Конусность - 1:16 (102, 114, В60, В73, В89, В102, В114) 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ
ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ГОСТ 10655-81 

Назначение: для контроля треугольной резьбы 
обсадных труб и муфт к ним по ГОСТ 632-80 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка Р Обс 140 ГОСТ 10655-81 
Пробка Г Обс 140 ГОСТ 10655-81 
Кольцо К-Р Обс 114 LH ГОСТ 10655-81 

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит из пробки и кольца. 
Комплект резьбовых контрольных калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней 
кольца. 
Условный диаметр трубы: 114, 127, 140, 146, 168, 178, 194, 219 
Шаг резьбы - 3,175мм. Конусность - 1:16

РО
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ЗАМКОВОЙ РЕЗЬБЫ БУРОВОГО
ГЕОЛОГОРАЗВЕДОЧНОГО ИНСТРУМЕНТА ТУ 41-01-600-88
Примечание: Ранее калибры изготавливались по ГОСТ 8392-75 

Назначение: для контроля натяга и длины замковой резьбы
бурового геологоразведочного инструмента 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки 
Г - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
 Кольцо Р З-45 ТУ 41-01-600-88 
 Пробка К-ГЗ-45 ТУ 41-01-600-88 
 Кольцо К-РЗ-45 LH ТУ 41-01-600-88 

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Отдельно заказанные рабочие кольца комплектуются контрольной пробкой, к которой были припасованы. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней кольца. 

Обозначение резьбы: З-34, З-45, З-53, З-57, З-67 
Наружный диаметр бурильной трубы: 42мм(З-45), 50мм(З-53), 63,5мм(З-67) 
Шаг резьбы - 4,233мм. Конусность - 1:6 (З-34), 1:5 (З-45, З-53, З-57, З-67) 
Примечание: Гладкие калибры изготовляются по чертежам ЮУИЗ “Калибр”.

КАЛИБРЫ ДЛЯ РЕЗЬБЫ БУРИЛЬНЫХ
ГЕОЛОГОРАЗВЕДОЧНЫХ ТРУБ ТУ 41-01-601-88 
Примечание: Ранее калибры изготавливались по ГОСТ 8393-75 

Назначение: для контроля натяга и длины трубной резьбы 
бурильных геологоразведочных труб и муфт к ним 
по ГОСТ 7909-56, а также трубной резьбы
геологоразведочного инструмента 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Кольцо Р Т-50 ТУ 41-01-601-88 
Пробка К-ГТ-50 ТУ 41-01-601-88
Кольцо К-РТ-50 LH ТУ 41-01-601-88 

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Отдельно заказанные рабочие кольца комплектуются контрольной пробкой, к которой были припасованы.
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней кольца. 
Наружный диаметр трубы: 42; 50; 63,5 мм 
Шаг резьбы - 2,540мм (Т-42, Т-50), 3,175мм (Т-63,5). Конусность - 1:16 
Примечание: Гладкие калибры изготовляются по чертежам ЮУИЗ “Калибр”.

PЗ
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ЗАМКОВОЙ РЕЗЬБЫ
УТЯЖЕЛЕННЫХ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ ТУ 3931-279-00147016-2003 

Назначение: для контроля натяга и конусности резьбы 
замков бурильных труб по ТУ 3931-279-00147016-2003 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки и кольца 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка Р З-70 ТУ 3931-279-00147016-2003 
Пробка К-ГЗ-70 ТУ 3931-279-00147016-2003 
Кольцо Р З-70 LH ТУ 3931-279-00147016-2003 

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект контрольных резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочих пробки и кольца и контрольной пробки. 

Обозначение резьбы: З-70 Шаг резьбы -6,35 мм.  Конусность - 1:8 

Разработчик: ВНИИТНефть (г. Самара) 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ЗАМКОВ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ
ТУ 3931-244-0147016-02 

Назначение: для контроля натяга и конусности 
резьбы замков бурильных труб по ТУ 3931-231-0147016-02 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки и кольца 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка Р З-81 ТУ 3931-244-0147016-02 
Пробка К-ГЗ-81 ТУ 3931-244-0147016-02 
Кольцо Р З-81 LH ТУ 3931-244-0147016-02 

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект контрольных резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочих пробки и кольца и контрольной пробки. 

Обозначение резьбы: З-81. Шаг резьбы - 8,4667 мм.  Конусность - 1:9,6 

Разработчик: ВНИИТНефть (г. Самара)

З-70

 З-81 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ      РБВ, ГБВ
С ВЫСАЖЕННЫМИ КОНЦАМИ И МУФТ К НИМ ГОСТ 10653-84      РБН, ГБН

Назначение: для контроля треугольной резьбы бурильных труб
с высаженными концами и муфт к ним по ГОСТ 631-75 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

Примеры обозначения при заказе: 
Кольцо Р В89 ГОСТ 10653-84 
Пробка К-Г Н89 ГОСТ 10653-84 
Кольцо К-Р В89 LH ГОСТ 10653-84 
Пробка Г В114 Н102 ГОСТ 10653-84 

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит из пробки и кольца. 
Комплект резьбовых контрольных калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 
Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней 
кольца. 

Условный диаметр трубы:  В60, В73, В89, В102, В114 (Н102), В127 (Н114), В140, В168,
   Н60, Н73, Н89, Н140 
Шаг резьбы - 3,175мм.  Конусность - 1:16 

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ РЕЗЬБЫ БУРОВОГО ИНСТРУМЕНТА 
УДАРНО-КАНАТНОГО БУРЕНИЯ 

ТУ2-034-50-76 -резьбовые, ТУ2-034-89-76 -гладкие 

Назначение: для контроля натяга и конусности резьбы 
ниппелей и муфт бурового инструмента 

Типы калибров: 
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
 Пробка Р 2х3" ТУ2-034-50-76 
 Кольцо Р 2х3" LH ТУ2-034-50-76 
 Кольцо Г 2х3" ТУ2-034-89-76 

Комплект резьбовых калибров состоит из пробки, кольца и припасовочной пробки. 
Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к ней 
кольца. 

Размер бурового инструмента: от 2х3" до 4.1/4х6" 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ        МК, РКТ
ЗАБОЙНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ, ТУРБОБУРОВ И ЭЛЕКТРОБУРОВ        РК, Зсп

Примечание: 

 1) Калибры ранее изготавливались по ТУ2-034-93-76 (резьбовые) и ТУ2-034-118-82 (гладкие); 

 2) Калибры изготавливаются по чертежам ЮУИЗ “Калибр”; 

 3) ЮУИЗ “Калибр” на заказ разработывает калибры по чертежам на резьбовое соединение. 

Резьбы по ОСТ 139-226-91: 
 МК  - метрическая коническая (для забойных двигателей) 
 РКТ  - резьба коническая турбобуров(и винтовых двигателей)
 РК  - резьба коническая электробуров 
 Зсп  - резьба замковая специальная (для соединения с колонной бурильных труб) 

Назначение: для контроля натяга и конусности резьбовых
конических соединений забойных двигателей по ОСТ 139-226-91 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки и кольца 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Кольцо Р МК 116х6х1:16-ВТ ОСТ 39-226-91 
Пробка К-Г МК 94х4х1:32 ОСТ 39-226-91 
Кольцо К-Р Зсп- 177х6,35х1:4 LH ОСТ 39-226-91 
Пробка Г РКТ 177х5,08х1:16 ОСТ 39-226-91 

Комплект рабочих резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 

Комплект контрольных резьбовых калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца. 

Комплект гладких калибров состоит из рабочих пробки и кольца и контрольной пробки. 

Примечание: ВТ - исполнение с внутренним упором 

Обозначение резьбы (условный диаметр х шаг х конусность ): 

МК 35х4х1:16-ВТ
МК 50 х4х1:16-ВТ
МК 60х6х1:16-ВТ
МК 66х6х1:16-ВТ
МК 75х6х1:16-ВТ
МК 80х6х1:16-ВТ
МК 84х6х1:16-ВТ
МК 90х6х1:16-ВТ
МК 98х6х1:16-ВТ
МК 105х6х1:8-ВТ
МК 105х6х1:16-ВТ
МК 110х6х1:16-ВТ 
МК 116х6х1:16-ВТ

МК 66х6х1:16
МК 75х6х1:16
МК 76х4х1:32
МК 84х5,5х1:16
МК 84х6х1:16
МК 90х6х1:16
МК 94х4х1:32
МК 98х6х1:16
МК 110х6х1:8
МК 110х6х1:16
МК 112х4х1:32 
МК 113 х4х1:16
МК 116х6х1:16

МК 117х4,5х1:32
МК 119х4х1:16
МК 120х3,5х1:16
МК 125х6х1:8
МК 127х5,5х1:32
МК 130х5х1:32
МК 130х6х1:32
МК 140х6х1:16
МК 150х5х1:32
МК 150х6х1:8 
МК 150х6х1:32
МК 154х6х1:16
МК 154х6х1:32

МК 156х5,5х1:32
МК 156х6х1:32
МК 158х6х1:16
МК 168х6х1:16
МК 175х6,35х1:12
МК 177х6х1:16
МК 180х5х1:32
МК 180х6х1:32
МК 185х6х1:16 
МК 195х6х1:32
МК 265х6х1:16 

РКТ 171х6,35х1:12

РКТ 177х5,08х1:16
РКТ 208х6,35х1:6
РКТ 210х6,35х1:10
РКТ 218х6,35х1:16
РКТ230х6,35х1:8
РКТ234х6,35х1:8
РКТ240х6,35х1:6

РК200х6х1:16
РК230х6х1:16

Зсп-177х6,35х1:4
Зсп-189х6,35х1:6 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ 
ДЛЯ РЕЗЬБЫ БУРИЛЬНЫХ КВАДРАТНЫХ ШТАНГ 

ТУ2-034-526-76 -резьбовые, ТУ2-034-525-76 -гладкие 

Назначение: для контроля натяга и конусности резьбы 
у замков и труб квадратных бурильных штанг 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка Р 5" ТУ2-034-526-76 
Кольцо Р 5" LH ТУ2-034-526-76 
Кольцо Г 5" ТУ2-034-525-76 

Комплект резьбовых калибров состоит из пробки, кольца и припасовочной пробки. 

Припасовочная пробка должна входить в число заказанных калибров каждой поставки. 

Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного 
к ней кольца. 

Условное обозначение размера штанги: 4", 5", 6" 

Шаг резьбы - 3,175мм

Конусность - 1:16

Калибры по стандарту API
(Американский Институт Нефти)

«ЮУИЗ «КАЛИБР» предлагает калибры резьбовые и гладкие 
по стандарту API (American Petroleum Institute - Американский 
институт нефти) согласно спецификаций Spec. Q1, Spec. 5B, 
Spec. 7, Spec. 11B.

Калибры изготавливаются рабочие (work gauges) и 
контрольные (master gauges).

Калибры могут поставляться как с сертификатами выданными 
сертифицированной и аттестованной API лабораторией (по 
запросу Заказчика), так и без них. 

Для получения дополнительной информации по калибрам API 
свяжитесь с нашим высококвалифицированным персоналом.
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

114
127
140
146
168
178
194
219

245
273
298
324
340
406
473
508

114,3мм
127,0мм
139,7мм
146,1мм
168,3мм
178,8мм
193,7мм
219,1мм

244,5мм
273,1мм
298,4мм
324,0мм
339,7мм
406,4мм
473,0мм
508,0мм

4 1/2"
5"

5 1/2"
5 3/4"
6 5/8"

7"
7 5/8"
8 5/8"

9 5/8"
10 3/4"
11 3/4"
12 3/4"
13 3/8"

16"
18 5/8"

20"

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

BCSG

РЕЗЬБА ТРАПЕЦЕИДАЛЬНАЯ КОНИЧЕСКАЯ

 
КАЛИБРЫ ДЛЯ УПОРНОЙ («БАТРЕСС») РЕЗЬБЫ
ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ГОСТ Р 51906-2002

ГОСТ Р 51906-2002 гармонизирован стандартом ИСО 10422-93 и спецификацией API 5B 
Резьбовые калибры аттестуются по сертифицированным (API Spec 5B) Master-калибрам 
Гладкие калибры изготавливаются по чертежам, согласованным с разработчиками ГОСТа 

Назначение: для контроля упорной («Батресс») резьбы 
обсадных труб и муфт к ним по ГОСТ 632-80 

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р  - резьбовые контрольные пробки и кольца 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка Р BCSG 168 ГОСТ Р 51906-2002 
Пробка Г BCSG 168 ГОСТ Р 51906-2002 
Кольцо К-Р BCSG 168 LH ГОСТ Р 51906-2002 

Ленточные пилы Wittmann-Komet
(пр-во Германия)

- Биметалл

- Твердый сплав
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ С ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБОЙ                              ОТТМ
ОБСАДНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ГОСТ 25575-83                                ОТТГ

Назначение: для контроля трапецеидальной резьбы 
и уплотнительных поверхностей соединений типов ОТТМ, 
ОТТГ и ТБО обсадных труб и муфт к ним по ГОСТ 632-80

Типы калибров: 
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Р* - резьбовые контрольные пробки и кольца 
К-Г-Р - гладкие контрольные пробки для колец типа Р 
Г - гладкие рабочие пробки и кольца 
Г-Н* - гладкие рабочие пробки неполного профиля («крест»)
К-Г-Г - гладкие контрольные пробки для колец типа Г 
Г-У - гладкие рабочие пробки и кольца
   (для соединений типов ОТТГ и ТБО) 
К-Г-Г-У - гладкие контрольные пробки для колец типа Г-У 

    Примеры обозначения при заказе: 
     Пробка Р Обс 140 тр кон ГОСТ 25575-83 
     Пробка Г Обс 140 тр кон ГОСТ 25575-83 
     Кольцо Р Обс НКМ 114 тр кон LH ГОСТ 25575-83 

Комплект резьбовых калибров состоит из рабочей пробки Р, гладкой контрольной пробки К-Г-Р и 
припасованного к ней рабочего кольца Р. 

Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки Г, гладкой контрольной пробки К-Г-Р и 
припасованного к ней рабочего кольца Г. 

Комплект гладких калибров Г-У состоит из рабочей пробки Г-У, гладкой контрольной пробки 
К-Г-Г-У и припасованного к ней рабочего кольца Г-У. 

Примечание: По чертежам ЮУИЗ “Калибр” изготавливаются: 
1) Резьбовые контрольные пробки и кольца типа К-Р (дополнительно к комплекту 
резьбовых калибров). Кольцо К-Р припасовывается к пробке К-Р, рабочие калибры Р 
припасовываются к калибрам К-Р. 
2) Гладкие пробки типа Г-Н (для контроля овальности, вместо гладких пробок типа Г). 

Шаг резьбы - 5,080мм.

Конусность - 1:16 

8 5/8"
9 5/8"

10 3/4"
11 3/4"
12 3/4"
13 3/8"

219,1мм
244,5мм
273,1мм
298,4мм
324,0мм
339,7мм

219
245
273
298
324
340

4 1/2"
5"

5 1/2"
5 3/4"
6 5/8"

7"
7 5/8"

114,3мм
127,0мм
139,7мм
146,1мм
168,3мм
178,8мм
193,7мм

114
127
140
146
168
178
194

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ С ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБОЙ
НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ И МУФТ К НИМ ГОСТ 25576-83

Назначение: для контроля трапецеидальной резьбы 
и уплотнительных поверхностей соединений типа НКМ 
и труб типа НКБ по ГОСТ 633-80 

Типы калибров: 
Р - резьбовые рабочие пробки 
Р-П - резьбовые рабочие кольца с полным профилем 
Р-Н - резьбовые рабочие кольца с неполным профилем 
К-Г-Р - гладкие контрольные пробки для резьбовых колец 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г - гладкие контрольные пробки для колец типа Г 
Г-У - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г-У - гладкие контрольные пробки для колец типа Г-У 
Г-В - гладкие рабочие пробки (для труб типа НКБ) 
Г-Н - гладкие рабочие пробки (неполные) 

    Примеры обозначения при заказе: 
     Пробка Г НКМ 102 ГОСТ 25576-83 
     Кольцо Р-Н НКБ 89 LH ГОСТ 25576-83 

Комплект резьбовых калибров состоит из рабочей пробки Р,  гладкой контрольной пробки К-Г-Р и 
припасованных к ней рабочих колец Р-П, Р-Н. 

Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки Г, гладкой контрольной пробки К-Г-Г и 
припасованного к ней рабочего кольца Г. 

Комплект гладких калибров Г-У состоит из рабочей пробки Г-У, гладкой контрольной пробки К-Г-Г-
У и припасованного к ней рабочего кольца Г-У. 

Условный диаметр трубы:  60, 73, 89, 102   - для труб типа НКМ 

   60, 73, 89, 102, 114  - для труб типа НКБ 

Примечание: Калибры для труб НКМ 114 изготавливаются по ГОСТ 25575-83 

Шаг резьбы - 4,233мм

Конусность - 1:12

НКМ
НКБ

Контрольно-измерительный инструмент
(нониусный, индикаторный и цифровой)

Квадранты оптические и механические
џ К-1
џ КО-10
џ КО-60
џ КО-60М
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

Условный
диаметр

трубы

Обозначение
диаметра

трубы

60

73

89

102

114

60,3 мм

73,0 мм

88,9 мм

101,6 мм

114,3 мм

2 3/8"

2 7/8"

3 1/2"

4"

4 1/2"

КАЛИБРЫ ДЛЯ РЕЗЬБОВОГО СОЕДИНЕНИЯ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ             
ТРУБ С РЕЗЬБОЙ НКГП   ТУ 2.034.0224564.024-2003

Назначение: для контроля упорной резьбы и 
уплотнительных поверхностей соединений НКТ с резьбой 
НКГП

Типы калибров:
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р - резьбовые контрольные пробки и кольца
Г - гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г - гладкие контрольные пробки
Г-У - гладкие пробки для уплотнительного уступа муфт

Примеры обозначения при заказе:
Пробка Р НКГП 89 ТУ 2.034.0224564.024-2003
Пробка Г НКГП 89 ТУ 2.034.0224564.024-2003

 Кольцо К-Р НКГП 89 LH ТУ 2.034.0224564.024-2003

Комплект резьбовых рабочих калибров состоит из пробки и кольца.

Комплект резьбовых контрольных калибров состоит из пробки и припасованного к ней кольца.

Рабочие калибры припасовываются к контрольным. 

Комплект гладких калибров состоит из рабочей пробки, контрольной пробки и припасованного к 
ней кольца. Условный диаметр трубы: 60, 73, 89, 102, 114 

Шаг резьбы - 3,175 мм (60 и 73) и 4,233 мм (89, 102 и 114) 

Конусность - 1:16

Углы профиля - 3. и 10.

 Разработчик: ВНИИ измерений (г. Москва) 

НКГП

Штампы: проектирование, 
изготовление и ремонт

Гибочный штамп, пробивной штамп, вырубной штамп, 
матрицы, пуансоны, пресс-формы, просечной штамп, 
штамповая оснастка, формообразующие штампы, 
штамп последовательного действия, проколочный 
штамп, ножевой штамп и т.п.
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ ОБСАДНЫХ ТРУБ
ДИАМЕТРОМ 102, 110мм  И МУФТ К НИМ   ТУ 39-0147016-60-96 

Назначение: для контроля трапецеидальной резьбы
обсадных труб диаметром 102, 110 мм типа ОТТМ 
и муфт к ним по ТУ 14-161--96 

Типы калибров: 
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца 
К-Г-Р - гладкие контрольные пробки для колец типа Р 
Г - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г - гладкие контрольные пробки для колец типа Г 

Примеры обозначения при заказе: 
 Пробка Р Обс 102 тр кон ТУ 39-0147016-60-96 
 Пробка Г Обс 102 тр кон ТУ 39-0147016-60-96 

  Кольцо Р Обс 110 тр кон LH ТУ 39-0147016-60-96 

    Условный диаметр трубы: 102, 110 
    Разработчик: ВНИИТНефть (г. Самара) 

ГЛАДКИЕ КАЛИБРЫ ДЛЯ УПЛОТНИТЕЛЬНОГО КОНУСА РЕЗЬБЫ
РАВНОПРОХОДНЫХ ОБСАДНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 102, 110мм
ТУ 3931-265-00147016-2003 

Назначение: для контроля конических уплотнительных
поверхностей соединений типа ОТГ обсадных труб и муфт
к ним по ТУ 3931-265-00147016-2003 

Типы калибров: 
Г-У - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г-У - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
 Кольцо Г-У ОТГ 102 ТУ 3931-265-00147016-03 
 Пробка К-Г-Г-У ОТГ 102 ТУ 3931-265-00147016-03 

Условный диаметр трубы: 102, 110 
Разработчик: ВНИИТНефть (г. Самара)

ОТГ
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

ГЛАДКИЕ КАЛИБРЫ ДЛЯ УПЛОТНИТЕЛЬНОГО КОНУСА РЕЗЬБ
ОБСАДНЫХ ТРУБ ОТУ  ТУ 39-0147016-112-2000 

Назначение: для контроля конических уплотнительных
поверхностей соединений типа ОТУ обсадных труб
и муфт к ним по ТУ 39-0147016-106-2000 

Типы калибров: 
Г-У  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г-У  - гладкие контрольные пробки 

Примеры обозначения при заказе: 
 Кольцо Г-У ОТУ-140 ТУ 39-0147016-112-2000 
 Пробка К-Г-Г-У ОТУ-140 ТУ 39-0147016-112-2000 

Условный диаметр трубы: 114, 127, 140, 146 

Разработчик: ВНИИТНефть (г. Самара) 

КАЛИБРЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ
СО СТАБИЛИЗИРУЮЩИМИ ПОЯСКАМИ И ЗАМКОВ К НИМ ГОСТ 22634-77 

Назначение: для контроля трубной трапецеидальной
резьбы ТТ, конических стабилизирующих поясков
бурильных труб по ГОСТ 631-75 и конических расточек
замков по ГОСТ 5286-75 

Типы калибров: 
Р - резьбовые рабочие пробки 
Р-П - резьбовые рабочие кольца с полным профилем 
Р-Н - резьбовые рабочие кольца с неполным профилем 
К-Г-Р - гладкие контрольные пробки для резьбовых колец 
Г  - гладкие рабочие пробки и кольца 
К-Г-Г - гладкие контрольные пробки для колец типа 
Г-С - гладкие рабочие пробки и кольца 

 К-Г-Г-С - гладкие контрольные пробки для колец типа Г-С

    Примеры обозначения при заказе: 
    Пробка ТТ 122 Г ГОСТ 22634-77 
    Кольцо ТТ 132 Р-Н LH ГОСТ 22634-77 

Обозначение резьбы: 

ТТ 78х5,08х1:32  ТТ 82х5,08х1:32   ТТ 94х5,08х1:32   

ТТ 122х5,08х1:32  ТТ 132х5,08х1:32 

ОТУ

ТТ
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK GF

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK GF 127
 Кольцо Г TMK GF 178

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK PF 127
 Кольцо Г TMK PF 128

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
-4°

+24°

Конус

Сфера

15°

15°

Муфта

Труба

h
T h

m

24°-4°

1:16

TMK
GF

РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ КЛАССА «PREMIUM»
ОБСАДНЫЕ ТРУБЫ.

8 5/8"
9 5/8"

10 3/4"
12 3/4"
13 3/8"

219,1мм
244,5мм
273,1мм
324,0мм
339,7мм

219
245
273
324
340

4 1/2"
5"

5 1/2"
6 5/8"

7"
7 5/8"

114,3мм
127,0мм
139,7мм
168,3мм
178,8мм
193,7мм

114
127
140
168
178
194

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

TMK
PF

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
-4°

+24°

Муфта

Труба

h
T h

m

24°-4°

1:16

Конус

Сфера

18°

15°

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ МУФТОВЫХ
РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK PF
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK PF ET

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK PF ET 127
 Кольцо Г TMK PF ET 178

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK FMC 127
 Кольцо Г TMK FMC 128

Муфта

Труба

h
T h

m

24°-4°

1:16

Конус

Сфера

18°

15°

TMK
PF ET

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
-4°

+24°

Муфта

Труба

1:10

Муфта

Труба

1:16

1
,5

7
5

3° 10°

Шаг 5,08

15°

TMK
FMC

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
+3°

+10°

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ 
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK FMC
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK TTL-01

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK TTL-01 127
 Кольцо Г TMK TTL-01 178

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK CS 127
 Кольцо Г TMK CS 168

Муфта

Труба

1:16

Муфта

Труба

1:16

1
,6

3° 10°

Шаг 5,08

10°
5°

TMK 
TTL-01

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
+3°

+10°

Муфта

Труба

1:16

Муфта

Труба

1:16

1
,5

7
5

3° 10°

Шаг 5,08

15°

TMK
CS

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
+3°

+10°

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK CS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ БЕЗМУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK-1

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK-1 102
 Кольцо Г TMK-1 140

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK-2 168
 Кольцо Г TMK-2 140

Раструб

Ниппель

1
,2

1
,3

30°3°

1:12

4,233

1:12
Раструб

Ниппель

Ниппель

Раструб

Торцевое 
уплотнение

15°

TMK-1

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая
4,233 мм

1:12
+3°

+30°

Раструб

Ниппель

1
,2 1

,3

30°3°

1:12

4,233

Ниппель

Раструб

Торцевое 
уплотнение

15°

Радиальное
уплотнение

Фторопластовое
уплотнительное кольцо

1:12 Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная упорная
коническая
4,233 мм

1:12
+3°

+30°

TMK-2
КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ БЕЗМУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ TMK-2



Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР»

Южно-Уральский Промышленно-Инструментальный Холдинг «ВЕГА»
21

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ 
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ
ТРУБ TMK FMT

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г TMK-FMT 89
 Кольцо Г TMK-FMT 60

Муфта

Труба

1:16

Муфта

Труба

1:16
3° 10°

Шаг Р

15°

30°

TMK
FMT

РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ КЛАССА «PREMIUM»
НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫЕ ТРУБЫ

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Угол наклона по опорной грани профиля резьбы  
Угол наклона по закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная
+3°

+10°
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВМЗ-1

Назначение: для контроля резьбы труб и муфт к ним
с резьбовым соединением ВМЗ-1

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

    Примеры обозначения при заказе: 
    Калибр пробка Р-ВМЗ 1-146
    Калибр пробка Г-ВМЗ 1-168

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВрТЗ-1

Назначение: для контроля резьбы насосно-компрессорных труб 
и муфт к ним с резьбовым соединением ВрТЗ-1.

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

    Примеры обозначения при заказе: 
    Калибр пробка Р-ВрТЗ-1-73
    Калибр пробка Г-ВрТЗ-1-89

 

ВМЗ-1

ВрТЗ-1

5 3/4"
6 5/8"

7"

146,1мм
168,3мм
178,8мм

146
168
178

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

2 7/8"
3 1/2"
4 1/2"

73,0мм
89,0мм
114,3мм

73
89
114

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ChT-VT

Назначение: для контроля резьбы насосно-компрессорных труб и 
муфт к ним с резьбовым соединением ChT-VT.

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

    Примеры обозначения при заказе: 
    Калибр пробка Р-ChT-VT-73
    Калибр пробка Г-ChT-VT-89

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ChT-VC

Назначение: для контроля резьбы обсадных труб и муфт к ним с 
резьбовым соединением ChT-VC.

Типы калибров: 
Р  - резьбовые рабочие (пробки и кольца) 
К-Р  - резьбовые контрольные (пробки и кольца) 
Г  - гладкие рабочие (пробки и кольца) 
К-Г  - гладкие контрольные (пробки) 

    Примеры обозначения при заказе: 
    Калибр пробка Р-ChT-VC-146
    Калибр кольцо Г-ChT-VC-146

ChT-VT

ChT-VC

5"
5 1/2"
5 3/4"
6 5/8"

7"

127,0мм
139,7мм
146,1мм
168,3мм
178,8мм

127
140
146
168
178

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 

2 7/8"
3 1/2"

73,0мм
88,9мм

73
89

Обозначение резьбы 
размера 

Условный 
диаметр 

трубы 
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КОМПЛЕКСНЫЕ КАЛИБРЫ

УСТРОЙСТВО ДЛЯ КОНТРОЛЯ РЕЗЬБЫ И УПЛОТНИТЕЛЬНОГО КОНУСА 
МУФТЫ/ТРУБЫ (КОМПЛЕКСНЫЙ КАЛИБР)

«ЮУИЗ «КАЛИБР» является разработчиком и изготовителем приборов и комплексных 
(составных) калибров (права защищены патентами на полезную модель) для эффективного 
контроля параметров резьбы и уплотнительных элементов труб и муфт соединений 
нефтегазового сортамента (резьбовые соединения класса «Premium»).

«ЮУИЗ «КАЛИБР» имеет положительный опыт сотрудничества в разработке, изготовлении и 
внедрении контрольно-измерительного инструмента, оснастки и приборов для резьбовых 
соединений класса «Premium» с группами компаний «ОМК» (тип соединения «ВМЗ-1»), «ЧТПЗ» 
(тип соединения «ChT-VT»), «ГАЗПРОМ» (тип соединения «ВрТЗ») и «ТМК» (тип соединения 
«ТМК»).

Комплексные калибры применяются в процессе производства, которое уже отлажено. На 
этапе настройки оборудования для производства муфт и труб с резьбовым соединением класса 
«Premium» рекомендуем применять комплект универсальных приборов «ВЕГА ПКР» и 
GAGEMAKER (см. стр. 49-50 настоящего каталога).

КОМПЛЕКСНОЕ (СОСТАВНОЕ) КАЛИБР-КОЛЬЦО
Калибр-кольцо резьбовое предназначено для контроля 

параметров конической резьбы на трубе: среднего 
диаметра dcp, наружного диаметра dнар, внутреннего 
диаметра dвн резьбы в основной плоскости.

Калибр-кольцо Г-У предназначено для контроля 
к оническ о го  упл отнительного  пояск а  тру бы и 
одновременно производит контроль конуса, диаметра, а 
так же определяет погрешность соосности и радиального 
биения относительно dcp, dнар и dвн резьбы трубы.

ПРИНЦИП РАБОТЫ комплексного (составного) 
калибра-кольца – СКК

СКК посредством двух ручек накручивается на резьбу 
трубы. Усилие затяжки равно усилию рук человека 
(контролера).

Двумя другими ручками, которое непосредственно соединены с кольцом Г-У, усилием рук 
человека (контролера) кольцо подается до упора на уплотнительный поясок трубы.

Для контроля dcp, dвн, dнар в основной плоскости резьбы трубы необходимо, используя 
штангенциркуль ШЦ-1-150-0,1, замерить размер от измерительной плоскости калибра-кольца 
резьбового до торца трубы и полученный размер сравнивают с расчетным размером натяга.

Для контроля диаметра, конуса и соосности измеряют размер от измерительной плоскости 
малого торца кольца Г-У до торца трубы.

При соответствии расчетного размера натяга по гладкому калибру с фактически полученным 
результатом замера, изделие (труба) считается годным по диаметру, конусу и соосности конусной 
поверхности относительно dcp, dвн, dнар резьбы на трубе.

СКК
СКП
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КОМПЛЕКСНАЯ (СОСТАВНАЯ) КАЛИБР-ПРОБКА
Составной калибр-пробка для контроля резьбы муфты 

состоит из следующих основных деталей:
– насадка резьбовая для контроля резьбы полумуфты
– калибр-пробка Г-У (гладкая-узкая) для контроля 

уплотнительного пояска муфты
– фланец насадки резьбовой
– фланец калибра-пробки Г-У
– полумуфта для контроля составного калибра в 

шпинделе устройства с целью передачи крутящего 
момента

Насадка резьбовая предназначена для контроля 
параметров конической резьбы: среднего диаметра dср, 
наружного диаметра dнар, внутреннего диаметра dвн 
резьбы в основной плоскости. 

Калибр-пробка Г-У предназначена для контроля конического уплотнительного пояска муфты 
и одновременно происходит контроль конуса, диаметра уплотнительного пояска, а так же 
определяет погрешность соосности и радиального биения относительно dср, dнар и dвн резьбы 
муфты.

ПРИНЦИП РАБОТЫ комплексного (составного) калибра-пробки – СКП
СКП устанавливается в шпиндель устройства, которое передает крутящий момент через 

полумуфту на насадку.
Насадка резьбовая с определенным усилием закручивается в изделие – муфта до 

срабатывания предохранителя затяжного устройства. Далее ручками усилием рук человека 
калибр-пробка Г-У опускается до упора в уплотнительный поясок муфты.

Для контроля dср, dвн, dнар в основной плоскости резьбы муфты необходимо, используя 
штангенциркуль ШЦ-1-150-0,1, замерить размер от измерительной плоскости фланца насадки 
резьбовой до торца муфты и полученный размер сравнивают с расчетным размером натяга.

Для контроля диаметра, конуса и соосности измеряют размер от измерительной плоскости 
фланца калибра-пробки Г-У торца муфты.

При соответствии расчетного размера натяга по гладкому калибру с фактически полученным 
результатом замера, изделие считается годным по диаметру, конусу и соосности конусной 
поверхности относительно dср, dвн, dнар резьбы.
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ LC (ГОСТ 632-80, API Spec 5B)

Типы калибров:
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р - резьбовые контрольные пробки и кольца
Г - гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г - гладкие контрольные пробки

Примеры обозначения при заказе:
 Кольцо Р LC 127
 Пробка Г LC 178

Типы калибров:
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки

Примеры обозначения при заказе:
 Кольцо Р STC 127
 Пробка Г STC 178

3,175

60°
30°

Муфта

Труба

LC

СТАНДАРТНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ.
ОБСАДНЫЕ ТРУБЫ.

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Шаг резьбы  
Профиль резьбы  
Конусность 
Угол профиля резьбы 

треугольная коническая
3,175 мм

60°
1:16
+3°

3,175

60°
30°

Муфта

Труба

STC

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Шаг резьбы  
Профиль резьбы  
Конусность 
Угол профиля резьбы 

треугольная коническая
3,175 мм

60°
1:16
+3°

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ STC (ГОСТ 632-80, API Spec 5B)
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ БЕЗМУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ ОГ1М (ТУ 14-3-714-78)

Типы калибров:
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки

Примеры обозначения при заказе:
 Кольцо Р ОГ1М 140
 Пробка Г ОГ1М 194

Типы калибров:
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка Г ОТТГ 114
 Кольцо Р ОТТГ 127

Характеристики резьбы

 
Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Рабочая высота профиля на ниппеле
Рабочая высота профиля на муфтовой части
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецеидальная
упорная

коническая
5,08 мм

1:12
1,4 мм
1,5 мм

+3°
+30°

5,08

1:12

30°3°

Ниппель

Раструб

Раструб

Ниппель

Упорный
торец

ОГ1М

1:16

Муфта

Труба
3° 10°

1
,6

1:16

1:16

Фторопластовое
уплотнительное кольцо

ОТТГ

Характеристики резьбы

Вид резьбы

Шаг резьбы  
Конусность 
Угол опорной грани профиля резьбы 
Угол закладной грани профиля резьбы

трапецидальная упорная
коническая

5,08 мм
1:16
+3°

+10°

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ ВЫСОКОГЕРМЕТИЧНЫХ
МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ОБСАДНЫХ ТРУБ ОТТГ 



Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР»

Южно-Уральский Промышленно-Инструментальный Холдинг «ВЕГА»
28

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ГЛАДКИХ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ НКТ ГОСТ 633-80

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г НКТ 89
 Кольцо Г НКТ 48

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Калибр К-Г B 89
 Пробка Г B 48

Р

60°
30°

Муфта

Труба

1:16

СТАНДАРТНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ.
НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫЕ ТРУБЫ.

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Профиль резьбы  
Конусность 

треугольная коническая
+60°
1:16

НКТ

Р

60°
30°

Муфта

Труба

1:16

HКВ

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Профиль резьбы  
Конусность 
Шаг резьбы

треугольная коническая
+60°
1:16

2,540 (3,175 для 4" и “ 1/2")

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ С ВЫСАЖЕННЫМИ
НАРУЖУ КОНЦАМИ В ГОСТ 633-80



Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР»

Южно-Уральский Промышленно-Инструментальный Холдинг «ВЕГА»
29

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ ГЛАДКИХ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ NU API SPEC 5CT

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г NU 89
 Кольцо Г NU 48

Типы калибров:
Г - гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г - гладкие контрольные пробки
Р - резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р - резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К-Г EU 89
 Кольцо Г EU 48

Р

60°
30°

Муфта

Труба

1:16

Муфта со специальной
фаской

20°

NU

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Профиль резьбы  
Конусность 
Шаг резьбы

треугольная коническая
+60°
1:16

2,540 (3,175 для 4" и 4 1/2")

Р

60°
30°

Муфта

Труба

1:16

Муфта со специальной
фаской

20°

EU

Характеристики резьбы

Вид резьбы
Профиль резьбы  
Конусность 
Шаг резьбы

треугольная коническая
+60°
1:16

2,540 (3,175 для 4" и 4 1/2")

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ МУФТОВЫХ РЕЗЬБОВЫХ
СОЕДИНЕНИЙ НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫХ ТРУБ С ВЫСАЖЕННЫМИ 
НАРУЖУ КОНЦАМИ EU API SPEC 5CT
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ VAM® И VAM® TOP

Типы калибров:
Г -гладкие рабочие пробки и кольца
К-Г -гладкие контрольные пробки
Р -резьбовые рабочие пробки и кольца
К-Р -резьбовые контрольные пробки и кольца

Примеры обозначения при заказе:
 Пробка К- Г VAM® TOP 89
 Кольцо Г VAM® TOP 127
 Пробка К-Г VAM® TOP HC 127
 Кольцо Г VAM® TOP HC 168
 Пробка К-Г VAM® TOP HT 127
 Кольцо Г VAM® TOP HT 168
 Пробка К-Г VAM® SLIJ II 127
 Кольцо Г VAM® SLIJ II 168
 Пробка К-Г VAM® FJL 127
 Кольцо Г VAM® FJL 168
 Пробка К-Г VAM® HTF 114
 Кольцо Г VAM® HTF 178
 Пробка К-Г DINO VAM® 273
 Кольцо Г DINO VAM® 346
 Пробка К-Г VAM® TOP FE 178
 Кольцо Г VAM® TOP FE 203
 Пробка К-Г VAM® MUST 194
 Кольцо Г VAM® MUST 273
 Пробка К-Г VAM® HW ST 127
 Кольцо Г VAM® HW ST 254
 Пробка К-Г BIG OMEGA 473
 Кольцо Г BIG OMEGA 660

TOP

+10º
-3º

Муфта

Труба

Муфта

Труба

+20º

+15º

50%

Муфта

Труба

TOP
HC

+10º
-3º

Муфта

Труба

Муфта

Труба

+20º

+15º

Муфта

Труба

2 3/8"
2 7/8"
3 1/2"
   4"  
4 1/2"
   5"  
5 1/2"
5 3/4"
6 5/8"
   7"  
7 3/4"
8 5/8"
9 5/8"    
9 7/8"
10"

60,33
73,03 
88,90 

101,60 
114,30 
127,00
139,70  
146,05
168,28   
177,80 
196,85  
219,08
244,48
250,83
254,00  

  

10 3/4"
10 7/8"
11 3/4"
11 7/8"
13 3/8"
13 5/8"

14"
15"
16"

18 5/8"
20"
24"

24 1/2"
26"

273,05
276,23
298,45
301,63
339,73
346,08
355,60

381
406,40
473,08
508,00
609,60
622,30
660,40

Обозначение
размера
трубы 

Наружный
диаметр

трубы (мм)

Обозначение
размера
трубы 

Наружный
диаметр

трубы (мм)

TOP
HT

SLIJ
II

FJL

HTF

DINO

TOP
FE

MUST

HW
ST

VAM
21

BIG
OMEGA

14"
16"

18 5/8"
20"

355,60
406,40
473,08
508,00  

24"
24 1/2"

26"
18 5/8"

609,60
622,30
660,40
473,08

Обозначение
размера
трубы 

Наружный
диаметр

трубы (мм)

Обозначение
размера
трубы 

Наружный
диаметр

трубы (мм)
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

РЕЗЬБА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ

Ш

 

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ РЕЗЬБЫ НАСОСНЫХ ШТАНГ
ГОСТ Р 51161-2002. Приложение Д (ИСО 10428 и API Spec 11B) 

Примечание: Калибры ранее изготавливались по ГОСТ 13877-80 

Назначение: для контроля резьбы штанг и муфт 
Обозначения калибров для наружной резьбы: 
ПР (Р8) - проходное кольцо 
НЕ (Р6) - непроходное кольцо 
Обозначения калибров для внутренней резьбы: 
ПР (В2) - проходная пробка 
НЕ (В6) - непроходная пробка 
(в скобках приведены обозначения по API Spec 11B) 

Примеры обозначения при заказе: 
  Пробка Ш19 ПР ГОСТ 51161-2002 
  Кольцо Ш19 НЕ ГОСТ 51161-2002 

Обозначение резьбы: Ш16, Ш19, Ш22, Ш25, Ш29 

Примечание: По ГОСТ 13877-80 изготавливались калибры Ш13 

Шаг резьбы - 2,54 мм.  Угол профиля - 60. 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ РЕЗЬБЫ БУРИЛЬНЫХ ТРУБ 
НИППЕЛЬНОГО СОЕДИНЕНИЯ 
ТУ 41-13-46-89 -резьбовые, ТУ 41-13-45-89 -гладкие 

Назначение: для контроля резьбы геологоразведочных 
бурильных труб ниппельного соединения по ГОСТ 8467-83 

Виды резьбовых калибров: 
ПР - проходные пробки и кольца 
НЕ - непроходные пробки и кольца 
СП-НЕ - специальные непроходные пробки и кольца 
К-И - пробки контрольные для колец типа ПР 
КИ-НЕ - пробки контрольные для колец типа НЕ
  (контркалибры для контроля износа колец) 

Виды гладких калибров: 
ПР - проходная пробка 
НЕ - непроходная пробка 

Примеры обозначения при заказе: 
     Пробка 33х6,35 ПР ТУ 41-13-46-89 
     Пробка 33х6,35 К-И LH ТУ 41-13-46-89 
     Кольцо 33х6,35 НЕ ТУ 41-13-45-89 

    Номинальный диаметр трубы: 28; 33; 41,5 мм 



Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР»

Южно-Уральский Промышленно-Инструментальный Холдинг «ВЕГА»
32

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ И ГЛАДКИЕ ДЛЯ РЕЗЬБЫ ОБСАДНЫХ 
И КОЛОНКОВЫХ ТРУБ ГЕОЛОГОРАЗВЕДОЧНОГО БУРЕНИЯ 
ТУ 41-13-44-89 -резьбовые, ТУ 41-13-43-89 -гладкие (взамен ГОСТ 6361-79) 

Назначение: для контроля резьбы обсадных 
и колонковых труб геологоразведочного бурения 
по ГОСТ 6238-77 

Виды резьбовых калибров: 
ПР  - проходные пробки и кольца 
НЕ - непроходные пробки и кольца 
СП-НЕ  - специальные непроходные пробки и кольца 
К-И  - пробки контрольные для колец типа ПР 
КИ-НЕ  - пробки контрольные для колец типа НЕ
  (контркалибры для контроля износа колец) 

Виды гладких калибров: 
ПР  - проходные пробки и кольца 

 НЕ  - непроходные пробки и кольца 

    Примеры обозначения при заказе: 
     Пробка Р-ПР 29,8 ТУ 41-13-44-89 
     Кольцо СП-НЕ 29,8 ТУ 41-13-44-89 
     Пробка К-И 29,8 LH ТУ 41-13-44-89 
     Пробка Г-ПР 29,8 ТУ 41-13-43-89 
     Кольцо Г-НЕ 29,8 ТУ 41-13-43-89 

Обозначение резьбы (номинальный диаметр трубы): 21,5 (25); 29,8; 31,6 (33,5); 40,0; 42,0 (44); 

52,0; 54,0 (57); 68,0; 69,5 (73); 84,0; 85,5 (89); 103,0 (108); 122,0 (127); 141,0 (146) мм 

Шаг резьбы - 4 мм 

Универсально-Сборные Приспособления и
Технологическая Оснастка

(проектирование и изготовление)

Универсально-сборная переналаживаемая 
оснастка для станков

- Высокая точность
- Срок эксплуатации свыше 10 лет
- 100% замена стационарных приспособлений
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

Примечание: По специальному заказу могут быть изготовлены калибры других типоразмеров 

жирным шрифтом выделены предпочтительные размеры

Tr200 х (8 / 10 / 18 / 20 / 32) 

Tr190 х (8 / 18 / 20 / 32) 

Tr180 х (8 / 18 / 20 / 28 / 32) 
Tr160, Tr170 х (6 /8 / 16 / 24 / 28) 
Tr150 х (6 / 16 / 24) 

Tr120, Tr130, Tr140 х (6 / 14 / 16 / 22) 

Tr100, Tr110 х (4 / 5 / 12 / 20)
Tr85, Tr90, Tr95 х (4 / 5 / 12 / 18 / 20) 

Tr65, Tr70, Tr75, Tr80 х (4 / 10 / 16) 

Tr55, Tr60 х (3 / 8 / 9 / 12 / 14) 
Tr46, Tr48, Tr50, Tr52 х (3 / 8 / 12) 

Tr44 х (3 / 7 / 8 / 12) 

Tr38, Tr40, Tr42 х (3 / 6 / 7 / 10) 
Tr30, Tr32, Tr34, Tr36 х (3 / 6 / 10) 

 Tr22, Tr24, Tr26, Tr28 х (2 / 3 / 5 / 8) 

Tr16, Tr18, Tr20 х (2 / 4) 

 
Tr11, Tr 12, Tr14 х (2 / 3) 

Таблица типоразмеров (номинальных диаметров и шагов резьбы) 

                       (с другой комбинацией "номинальный диаметр" х "шаг")

Tr55, Tr60 х (3 / 8 / 9 / 12 / 14) 

Tr240 x (8 / 12 / 22 / 24 / 36 / 40)

Tr250, Tr260 x (12 / 22 / 24 / 40)

Tr270, Tr280 x (12 / 24 / 40)

Tr290 x (12 / 24 / 40)

Tr300 x (12 / 24 / 40 / 44)

Tr320, Tr340, Tr360 x (12 / 48)

Tr 380, Tr400 x (12 / 48)

Tr420, Tr440, Tr460, Tr480, Tr500 x 16

Tr520, Tr540, Tr560, Tr580 x 20

Tr600, Tr620, Tr640 x 24

Tr210, Tr220 x (8 / 10 / 20 / 32 / 36)

Tr230 x (8 / 20 / 36)

Tr10 х 2 

РЕЗЬБА ТРАПЕЦЕИДАЛЬНАЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ 
(ОДНОЗАХОДНАЯ И  МНОГОЗАХОДНАЯ)

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ ГОСТ 10071-89
Основные размеры по ГОСТ 24737-81. Диаметры и шаги по ГОСТ 24738-81 

Поля допусков:  для пробок    6H, 7H, 8H, 9H 

для колец и контркалибров  6g, 7g, 6e, 7e, 8e, 8c,9c 

Назначение: для контроля однозаходной трапецеидальной 
резьбы по ГОСТ 9562-81 

Виды резьбовых калибров: 
ПР  - проходные пробки икольца 
НЕ  - непроходные пробки и кольца 
К-И  - пробки контрольные для колец типа ПР
КИ-НЕ  - пробки контрольные для колец типа НЕ
 (контркалибры для контроля износа колец) 

Примеры обозначения при заказе: 
 Пробка Tr 32х6 ПР 6H ГОСТ 10071-89
 Кольцо Tr 32х6 НЕ 6g ГОСТ 10071-89 
 Пробка Tr 32х6 К-И 6g LH ГОСТ 10071-89 

Tr
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ РЕЗЬБОВЫЕ НЕРЕГУЛИРУЕМЫЕ ОБЩЕМАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

РЕЗЬБА ТРЕУГОЛЬНАЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ГОСТ 17756…17758-72, 17761…17766-72,
допуски по ГОСТ 24997-81 для контроля метрической резьбы по ГОСТ 16093-70

Поля допусков:  для пробок   5H6H, 6H, 7H, 6G, 7G
   для колец и контркалибров  6g, 8g, 4h, 6h, 8h, 6e, 6d 

Назначение: для контроля метрической резьбы с 
профилем по ГОСТ 9150-81, основными размерами по 
ГОСТ 24705-81 и ГОСТ 24706-81 и допусками по ГОСТ 
16093-70, ГОСТ 4608-81, ГОСТ 24834-81 и ГОСТ 11709-81 

Виды резьбовых калибров: 
ПР -проходные рабочие пробки и кольца
НЕ -непроходные рабочие пробки и кольца
К-И -пробки контрольные для колец типа ПР
КИ-НЕ  -пробки контрольные для колец типа НЕ
  (контркалибры для контроля износа колец) 

Примеры обозначения при заказе: 
Вставка M 27х1,5 ПР 6H ГОСТ 17763-72 
Кольцо M 27х1,5 НЕ 6g ГОСТ 17764-72 

    Вставка M 27х1,5 К-И 6g LH ГОСТ 17765-72

Внимание! Поскольку вставки ПР изнашиваются быстрее вставок НЕ, а ручки практически не 
изнашиваются, рекомендуется заказывать вставки отдельно. 

Пробки резьбовые со вставками с полным профилем резьбы диаметром 1-100мм (ГОСТ 17756-72) 
  Обозначение калибра-пробки (вставки): ПР, КИ-НЕ 
Пробки резьбовые со вставками с укороченным профилем резьбы диаметром 1-100мм (ГОСТ 17756-72) 
  Обозначение калибра-пробки (вставки): НЕ, КИ 
Пробки резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 105-300мм (ГОСТ 17761-72)
  Обозначение калибра-пробки: ПР, КИ-НЕ Изготавливаются с двумя ручками 
Пробки резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 105-300мм (ГОСТ 17762-72) 
  Обозначение калибра-пробки: НЕ, КИ (Изготавливаются с двумя ручками) 
Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 1-100мм (ГОСТ 17763-72) 
  Обозначение калибра-кольца: ПР 
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 1-100мм (ГОСТ 17764-72) 
  Обозначение калибра-кольца: НЕ 
Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диаметром 105-300мм (ГОСТ 17765-72) 
  Обозначение калибра-кольца: ПР (Изготавливаются с двумя ручками) 
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы диаметром 105-300мм (ГОСТ 17766-72) 
  Обозначение калибра-кольца: НЕ (Изготавливаются с двумя ручками) 

М
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жирным шрифтом выделены предпочтительные размеры 

Примечание: По специальному заказу могут быть изготовлены калибры других типоразмеров 
  (с другой комбинацией "номинальный диаметр" х "шаг") 

В настоящее время ЮУИЗ “Калибр” изготавливает пробки в диапазоне 
номинальных диаметров резьбы от 1мм до 900мм, кольца - от 1мм до 770мм.

Таблица типоразмеров (номинальных диаметров и шагов резьбы) 

М1 х (0,2 / 0,25) ПР

М1,1 х (0,2 / 0,25) ПР 

М1,2 х (0,2 / 0,25) ПР 

М1,4 х (0,2 / 0,3) ПР

М1,6 х (0,2 / 0,35) ПР

М1,8 х (0,2 / 0,3) ПР

М2 х (0,25 / 0,4)

М2,2 х (0,35 / 0,45)

М2,5 х (0,35 / 0,45)

М3 х (0,35 / 0,5)

М3,5 х (0,35 / 0,6)

М4 х (0,5 / 0,7)

М5 х (0,5 / 0,8)

М6 х (0,5 / 0,75 / 1,0)

М7 х (0,5 / 0,75 / 1,0)

М8 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,25) 

М9 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,25) 

М10 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,25 / 1,5) 

М11 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,5) 

М12 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,25 / 1,5 / 1,75) 

М14 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,25 / 1,5 / 2) 

М15 х (1 / 1,5) 

М16 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,5 / 2) 

М17 х (1 / 1,5)

М18 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 2,5) 

М20 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 2,5) 

М22 х (0,5 / 0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 2,5) 

М24 х (0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 3) 

М25 х (1 / 1,5 / 2) 

М26 х 1,5 

М27 х (0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 3) 

М28 х (1 / 1,5 / 2) 

М30 х (0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 3 / 3,5) 

М32 х (1,5 / 2) 

М33 х (0,75 / 1 / 1,5 / 2 / 3 / 3,5) 

М35 х 1,5 

М36 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4) 

М38 х 1,5 

М39 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4) 

М40 х (1,5 / 2 / 3) 

М42 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 4,5) 

М45 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 4,5)

М48 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5) 

М50 х (1,5 / 2 / 3) 

М52 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5) 

М55 х (1,5 / 2 / 3 / 4) 

М56 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5,5) 

М58 х (1,5 / 2 / 3 / 4) 

М60 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5,5) 

М62 х (1,5 / 2 / 3 / 4) 

М64 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М65 х (1,5 / 2 / 3 / 4) 

М68 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М70 х (1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М72 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М75 х (1,5 / 2 / 3 / 4) 

М76 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М78 х 2 

М80 х (1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 6) 

М82 х 2 

(М85, М90,…,М150) (1,5 / 2 / 3 / 4 / 

6) (М155, М160,…,М200) (2 / 3 / 4 / 

6) (М205, М210,…,М250) (3 / 4 / 6)

(М255, 260, 265, 270, 275) (3 / 4 / 6)

(М280, 285, 290, 295, 300) (3 / 4 / 6)

(М310, 320, 330, 340, 350) (4 / 6)

(М360, 370, 380, 390, 400) (4 / 6)

(М410, 420, 430, 440, 450) (6)

(М460, 470, 480, 490, 500) (6)

(М510, 520, 530, 540, 550) (6)

(М560, 570, 580, 590) (6)

(М600) (6)

М53х1,5 М83х2 М93х2 М103х2 

М108х2 М128х3 М148х3
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КАЛИБРЫ ДЛЯ УПОРНОЙ РЕЗЬБЫ ГОСТ 10278-81        
Исполнительные размеры: ГОСТ 17381-84 

Поля допусков:  для пробок    7AZ, 8AZ, 9A
    для колец и контркалибров  7h, 8h, 9h 

Назначение: для контроля упорной резьбы с профилем 
и основными размерами по ГОСТ 10177-82, 
допусками по ГОСТ 25096-82 

Виды резьбовых калибров: 
ПР  - проходные пробки и кольца 
НЕ  - непроходные пробки и кольца 
К-И  - пробки контрольные для колец типа ПР 
КИ-НЕ  - пробки контрольные для колец типа НЕ
                 (контркалибры для контроля износа колец) 

Примеры обозначения при заказе: 
  Пробка S 32х6 ПР 7AZ ГОСТ 10278-81 
  Кольцо S 32х6 НЕ 7h ГОСТ 10278-81
  Пробка S 32х6 К-И 7h LH  ГОСТ 10278-81 

S

Примечание. По специальному заказу могут быть изготовлены калибры других типоразмеров 

(с другой комбинацией "номинальный диаметр" х "шаг")
 

Таблица типоразмеров (номинальных диаметров и шагов резьбы) 

S10 х 2 

S12 х (2 / 3)

S14 х (2 / 3)

S16 х (2 / 4)

S18 х (2 / 4)

S20 х (2 / 4)

S22 х (2 / 3 / 5 / 8)

S24 х (2 / 3 / 5 / 8)

S26 х (2 / 3 / 5 / 8) 

S30 х (3 / 6 / 10)

S32 х (3 / 6 / 10)

S34 х (3 / 6 / 10)

S36 х (3 / 6 / 10) 

S38 х (3 / 6 / 7 / 10) 

S40 х (3 / 6 / 7 / 10) 

S42 х (3 / 6 / 7 / 10) 

S44 х (3 / 7 / 8 / 12)

S46 х (3 / 8 / 12) 

S48 х (3 / 8 / 12) 

S50 х (3 / 8 / 12) 

S52 х (3 / 8 / 12)

 

S55 х (3 / 8 / 9 / 12 / 14) 

S60 х (3 / 8 / 9 / 12 / 14) 

S65 х (4 / 10 / 16)

S70, S75 х (4 / 10 / 16) 

S80 х (4 / 10 / 16)

S85 х (4 / 5 / 12 / 18 / 20) 

S90 х (4 / 5 / 12 / 18 / 20) 

S95 х (4 / 5 / 12 / 18 / 20) 

S100 х (4 / 5 / 12 / 18 / 20) 

S110 х (4 / 5 / 12 / 20) 

S120 х (6 / 14 / 16 / 22 / 24) 

S130 х (6 / 14 / 16 / 22 / 24) 

S140 х (6 / 14 / 16 / 24)

S150 х (6 / 16 / 24) 

S160, S170 х (6 /8 / 16 / 24 / 28)

S180 х (8 / 18 / 20 / 28 / 32) 

S190 х (8 / 18 / 20 / 32) 

S200 х (8 / 10 / 18 / 20 / 32)

S210 x (8 / 10 / 20 / 32 / 36)

S220 x (8 / 10 / 20 / 32 / 36)

S230 x (8 / 20 / 36)

 

 

S240 х (8 / 22 / 36) 

S250 х (12 / 22 / 24 / 40) 

S260 х (12 / 22 / 40)

S270 х (12 / 24 / 40) 

S280 х (12 / 24 / 40)

S290 х (12 / 24 / 44) 

S300 х (12 / 24 / 40 / 44) 

S320 х (12 / 44 / 48) 

S340 х (12 / 44) 

S360 х (12 / 48) 

S380 х (12 / 48) 

S400 х (12 / 48) 

S420 х (16 / 18)

S440, S 460 х 18 

S480, S500 х (16 / 18)

S520 х (20 / 24) 

S540 х 24 

S560, S580 х ( 20 / 24)

S600 x 24

S620 x 24

S640 x 24
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

Обозначение резьбы: 

МК12х1,5 

МК14х1,5 

МК16х1,5 

МК18х1,5 

МК20х1,5 

МК22х1,5 

МК24х1,5 

МК27х2 

МК30х2 

МК33х2 

МК36х2 

МК39х2 

МК42х2 

МК45х2 

МК48х2 

МК52х2 

МК56х2 

МК60х2 

МК6х1 

МК8х1

МК10х1

Шаг резьбы (мм) 1  1,5  2
Номинальный диаметр (мм) 5-10 12-24 27-60

 

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ
ГОСТ 24475-80

Назначение: для контроля метрической конической резьбы 

Виды конусных калибров: 
1 - рабочие резьбовые кольца  (исп.1 и исп.2) 
2 - контрольные резьбовые пробки  (исп.1) 
3 - рабочие гладкие кольца  (исп.1 и исп.2) 
4 - контрольные гладкие пробки  (исп.1)
5 - рабочие резьбовые пробки  (исп.1 и исп.2) 
6 - рабочие гладкие пробки   (исп.1 и исп.2) 

Примеры обозначения при заказе: 
3/2-МК12х1,5 ГОСТ 24475-80 - для калибра вида 3, исп.2 
2 -МК12х1,5 ГОСТ 24475-80 - для калибра вида 2 

Примечание: 
а) Рабочие калибры (виды 1, 3, 5 и 6) изготавливаются в следующих исполнениях: 

1 - с измерительной плоскостью, совпадающей с номинальным положением основной 
плоскости резьбы;

2 - с измерительными плоскостями, совпадающими с номинальным положением основной 
плоскости, а также с плоскостями, соответствующими наибольшему и наименьшему 
предельным размерам осевого смещения основной плоскости резьбы;
б) Контрольные калибры (виды 2 и 4) изготавливаются только в исполнении 1;
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

Конусность - 1:16
Угол профиля - 60°

МК

РЕЗЬБА ТРЕУГОЛЬНАЯ КОНИЧЕСКАЯ
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНИЧЕСКОЙ ДЮЙМОВОЙ РЕЗЬБЫ
С УГЛОМ ПРОФИЛЯ 60° (1/16" - 2") ГОСТ 6485-69 

Назначение: для контроля конической дюймовой 
резьбы с углом профиля 60° по ГОСТ 6111-52 

Типы калибров: 
а) рабочие пробки и кольца (2 исполнения): 
Р-Р  - резьбовые 
Р-СП  - резьбовые специальные 
Р-Г  - гладкие 
б) контрольные пробки (контркалибры): 
К-Р  - резьбовые для колец типа Р-Р 
К-СП  - резьбовые для колец типа Р-СП 
К-Г  - гладкие для колец типа Р-Г 

Примеры обозначения при заказе: 

  Пробка К 1.1/2"  Р-P ГОСТ 6585-69 

     Кольцо К 1.1/2"  Р-P ГОСТ 6585-69 исп.2 

     Пробка К 1.1/2"  К-P ГОСТ 6585-69 

     (исполнение 1 в заказе не указывается) 

Примечание: 
а) Рабочие пробки и кольца (типы Р-Р, Р-Г и Р-СП) изготавливаются в 
следующих исполнениях: 

1   -   с измерительной плоскостью, соответствующей номинальному положению основной 
плоскости резьбы; 
2 - с измерительными плоскостями, соответствующими номинальному положению 
основной плоскости, а также наибольшему и наименьшему предельным размерам осевого 
смещения основной плоскости резьбы. 

б) Контрольные пробки (типы К-Р, К-Г и К-СП) изготавливаются только в исполнении 1.
в) Исполнение 2 является предпочтительным. 

Номинальный размер резьбы: 1/16", 1/8", 1/4", 3/8", 1/2", 3/4", 1", 1.1/4", 1.1/2", 2" 

Шаг резьбы (мм) - 0,941 (1/16", 1/8"); 1,411 (1/4", 3/8"); 1,814 (½", 3/4"); 

2,209 (1", 1.1/4", 1.1/4", 2") 

Конусность - 1:16

Угол профиля - 60°

K
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ (1/16" - 6")                      
ГОСТ 7157-79

Назначение: для контроля трубной  конической резьбы 
по ГОСТ 6211-81 

Типы конусных калибров: 
а) рабочие пробки и кольца (2 исполнения): 
Р-Р - резьбовые 
Р-СП  - резьбовые специальные 
Р-Г   - гладкие 
б) контрольные пробки (контркалибры): 
К-Р  - резьбовые для колец типа Р-Р 
К-СП  - резьбовые для колец типа Р-СП 
К-Г  - гладкие для колец типа Р-Г 
Примеры обозначения при заказе: 
  Пробка R 1.1/2"  Р-P ГОСТ 7157-79
  Кольцо R 1.1/2"  Р-P ГОСТ 7157-79 исп.2 

     Пробка R 1.1/2"  К-P ГОСТ 7157-79
     (исполнение 1 в заказе не указывается)

Примечание: 
а) Рабочие пробки и кольца (типы Р-Р, Р-Г и Р-СП) изготавливаются в 

следующих исполнениях: 
1 - с измерительной плоскостью, соответствующей номинальному положению основной 
плоскости резьбы; 
2 - с измерительными плоскостями, соответствующими номинальному положению 
основной плоскости, а также наибольшему и наименьшему предельным размерам осевого 
смещения основной плоскости резьбы. 

б) Контрольные пробки (типы К-Р, К-Г и К-СП) изготавливаются только в 
исполнении 1. 
в) Исполнение 2 является предпочтительным.

 Обозначение размера резьбы:  1/16", 1/8", 1/4", 3/8", 1/2", 3/4", 1", 1.1/4", 1.1/2", 2", 
    2.1/2", 3", 3.1/2", 4", 5", 6" 

Шаг резьбы (мм) -  0,907 (1/16", 1/8"); 1,337 (1/4", 3/8"); 1,814 (1/2", 3/4"); 
   2,309 (1", 1.1/4", 1.1/2", 2", 2.1/2", 3", 3.1/2", 4", 5", 6") 

Конусность - 1:16.  

Угол профиля - 55°. 

R
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ ТРУБНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ  (1/16" - 6") ГОСТ 2533-88
Конструкция и основные размеры: ГОСТ 18922-73 -ГОСТ 18932-73

Назначение: для контроля трубной цилиндрической
резьбы по ГОСТ 6357-81 
Классы точности резьбы: А  и  В 

Виды калибров: 
ПР кл.А   - проходные пробки и кольца класса точности А 
ПР кл.В    - проходные пробки и кольца класса точности B 
НЕ кл.А   - непроходные пробки и кольца класса точности А 
НЕ кл.В   - непроходные пробки и кольца класса точности В 
К-И, КИ-НЕ  - пробки контрольные (для контроля износа
     колец соответствующего класса точности) 

Примеры обозначения при заказе:

  Пробка G 1.1/8" ПР кл. B ГОСТ 2533-88

  Кольцо G 1.1/8" НЕ кл. А ГОСТ 2533-88

  Пробка G 1.1/8" К-И кл. B LH ГОСТ 2533-88

Обозначение размера резьбы: 1/16", 1/8", 1/4", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1 1/8", 1 1/4", 1 3/8", 1 1/2",
 1 3/4",  2", 2 1/4", 2 1/2", 2 3/4", 3", 3 1/4", 3.1/2", 3 3/4", 4", 4 1/2", 5", 5 1/2”, 6" 

Шаг резьбы (мм) - 0,907; 1,337; 1,814; 2,309 

Угол профиля - 55°. 

 КАЛИБРЫ ДЛЯ ДЮЙМОВОЙ РЕЗЬБЫ 
С УГЛОМ ПРОФИЛЯ 55° (3/16" - 4") ГОСТ 1623-89 

Назначение: для контроля дюймовой резьбы с профилем 
и основными размерами по ОСТ  НКТП 1260 и допусками 
по ОСТ  НКТП 1261 (кл.2) и по ОСТ  НКТП 1262 (кл.3) 

Виды калибров: 
ПР кл.2/кл.3  - проходные пробки и кольца класса 2/3 
НЕ кл.2/кл.3 - непроходные пробки и кольца класса 2/3 
К-И, КИ-НЕ кл.2/кл.3 - пробки контрольные 
     (для контроля износа колец) 

Примеры обозначения при заказе: 

  Пробка 1.1/8" ПР кл.3 ОСТ НКТП 1260 

  Кольцо 1.1/8" НЕ кл.3 ОСТ НКТП 1260 

  Пробка 1.1/8" К-И кл.3 ОСТ НКТП 1260 

Обозначение размера резьбы: 3/16", 1/4", 5/16", 3/8", 7/16", 1/2", 9/16", 5/8”, 3/4", 7/8”, 
    1", 1.1/8", 1.1/4", 1.3/8", 1.1/2", 1.5/8", 1.3/4", 1.7/8", 

    2", 2.1/4", 2.1/2", 2.3/4", 3", 3.1/4", 3.1/2", 3.3/4", 4" 

Угол профиля - 55°. 

 
  

G
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ВЕНТИЛЕЙ
И БАЛЛОНОВ ДЛЯ ГАЗОВ ГОСТ 24998-81 

Назначение: для контроля конической резьбы
 вентилей и баллонов для газов
 по ГОСТ 9909-81 

Виды конусных калибров: 
1 (Р-Р) - рабочие резьбовые кольца   (исп.1 и исп.2) 
2 (К-Р) - контрольные резьбовые пробки  (исп.1)
3 (Р-Г) - рабочие гладкие кольца   (исп.1 и исп.2)
4 (К-Г) - контрольные гладкие пробки   (исп.1) 
5 (Р-Р) - рабочие резьбовые пробки   (исп.1 и исп.2) 
6 (Р-Г) - рабочие гладкие пробки   (исп.1 и исп.2) 

Примеры обозначения при заказе: 
 5/2-W19,2 Р-Р ГОСТ 24998-81 - для калибра вида 5, исп.2 
 2 -W19,2 К-Р ГОСТ 24998-81    - для калибра вида 2 

Примечание: 
а) Рабочие калибры (виды 1, 3, 5 и 6) изготавливаются в следующих исполнениях:

1 - с измерительной плоскостью, соответствующей номинальному положению основной 
плоскости резьбы; 
2 - с измерительными плоскостями, соответствующими номинальному положению 
основной плоскости, а также наибольшему и наименьшему предельным размерам осевого 
смещения основной плоскости резьбы; 

б) Контрольные калибры (виды 2 и 4) изготавливаются только в исполнении 1;
в) Исполнение 2 является предпочтительным. 

Обозначение резьбы:  W19,2  W27,8  W30,3 

Шаг резьбы -1,814 мм.  

Конусность - 3:25.  

Угол профиля - 55°. 

  W

Контрольно-измерительный инструмент
(нониусный, индикаторный и цифровой)

Пластины стеклянные:

-плоские 

 ПИ-60, ПИ-80, ПИ-100, ПИ-120

-плоскопараллельные 

 ПМ-15, ПМ-40, ПМ-65, ПМ-90
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

СПЕЦИАЛЬНЫЕ КАЛИБРЫ, ПРИБОРЫ И ИНСТРУМЕНТЫ

КАЛИБРЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ (СОГЛАСНО ЧЕРТЕЖАМ И 
ТЕХНИЧЕСКИМ ЗАДАНИЯМ ЗАКАЗЧИКА)

Предлагаем Вашему вниманию возможность проектиро-
вания и изготовления средств контроля, эталонов условных и 
линейных размеров, а также всевозможных средств 
допускового контроля и металлорежущего инструмента.

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНУСОВ ИНСТРУМЕНТОВ ГОСТ 2894-94

Назначение: для комплексного контроля инструментов 4,5,6,7 и 
8 степеней точности с допусками по ГОСТ 2848 и размерами по 
ГОСТ 25557 и ГОСТ 9953.

Виды калибров (пробки и втулки):
1-без лапки;
2-с лапкой.

Примеры обозначения при заказе: 
Калибр-пробка Морзе 3 АТ6 т. 1 ГОСТ 2849-94
Контркалибр Морзе 3-К АТ6 ГОСТ 2849-94

Степени точности: 4,5,6,7,8.
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  
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КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ ГОСТ 24932-81 

Назначение: для гладких конусов с раздельным нормированием 
каждого вида допусков (способ 2), с диаметрами в заданном 
сечении до 200 мм, конусностью от 1:3 до 1:50, с допусками 
диаметров от 6 до 12 квалитета, допусками углов конусов от 4 до 
9 степени точности.

Виды калибров:
Калибры для наружного конуса:
1 – Конусный калибр-втулка
2 – Конусный контрольный калибр-втулка
Калибры для внутреннего конуса
3 – Конусный калибр-пробка

ПРОВОЛОЧКИ И РОЛИКИ ГОСТ 2475-88

Назначение: для измерения среденего диаметра наружной 
резьбы, а также измерения толщины зубьев и ширины впадин 
шлицевых валов и втулок с эвольвентным покрытием.

Виды проволочек и роликов:
I - проволочки гладкие
II - проволочки ступенчатые
III - ролики

Примеры обозначения при заказе: 
Проволочки I-0,101 кл. 0 ГОСТ 2475-88
Проволочки II -2,095 кл. 1 ГОСТ 2475-88
Ролики III – 5,207 кл. 0 ГОСТ 2475-88
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ЭВОЛЬВЕНТНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
С УГЛОМ ПРОФИЛЯ 30° ГОСТ 24969-81

Назначение: для контроля шлицевых эвольвентных соединений 
с углом профиля 30° по ГОСТ 6033.

Виды калибров для шлицевых валов:
1 – калибр - кольцо шлицевый комплексный;
2 – калибр – пробка шлицевый комплексный контрольный для 
нового комплексного шлицевого калибра-кольца;
3 – калибр – пробка шлицевый поэлементный контрольный для 
контроля износа комплексного шлицевого калибра-кольца;
4 – калибр – кольцо непроходной поэлементный;
Виды калибров для шлицевых втулок:
5 – калибр-пробка шлицевый комплексный
6 – калибр-пробка непроходной поэлементный.

Пример обозначения при заказе:
 Кольцо 1-50х2х9g - 4 ГОСТ 24969-81

    Пробка 5-50х2х9Н – 4 ГОСТ 24969-81
    Пробка 5-50хН7х2х9Н - 4 ГОСТ 24969-81

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ПРЯМОБОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
ГОСТ 1139-80

Назначение: для контроля шлицевых соединений общего 
назначения с прямобочным профилем зубьев, расположенных 
параллельно оси соединения и с боковыми сторонами профиля, 
параллельными оси симметрии шлица вне окружности диаметра 
d.

Пример обозначения при заказе:
с числом зубьев z=8, внутренним диаметром d=36мм, наружным 
диаметром D=40мм, шириной зуба b=7мм, с центрированием по 
внутреннему диаметру, с посадкой по диаметру центрирования

 по нецентрирующему диаметру         и по размеру       :

    втулка того же соединения при центрировании по внутреннему     
    диаметру:
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБРЫ КОМПЛЕКСНЫЕ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ 
ПРЯМОБОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ГОСТ 24960-81

Назначение: для контроля суммарных отклонений наружного и 
внутреннего диаметров, ширины пазов или толщины зубьев, а 
так же отклонений формы и расположения элементов профиля 
шлицевых валов и отверстий с прямоточным профилем зубьев 
по ГОСТ 1139-80.

Виды калибров (пробки и втулки):
1 – калибр-пробка шлицевый прямобочный (исполнения 1,2,3)
2 – калибр-кольцо шлицевый прямобочный.

Примеры обозначения при заказе: 
Пробка 8311-0592-1 ГОСТ 24960-81
Кольцо 8312-0245-6 ГОСТ 24960-81

КАЛИБРЫ-ПРОБКИ ШПОНОЧНЫЕ ДИАМЕТРОМ СВ 18 ДО 56 мм (ГОСТ 24111-80)

Назначение: Для контроля шпоночных пазов во втулках по ГОСТ 
23360-78, ГОСТ 24068-80 и ГОСТ 24071-80

Примеры обозначения при заказе: 
калибра-пробки для контроля втулки диаметром 25Н9 со 
шпоночным пазом b=8D10 по ГОСТ 23360-78:
Пробка 8313-0154-1/Н9 ГОСТ 24111-80
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КАЛИБРЫ ПАЗОВЫЕ ШПОНОЧНЫЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ от 1 до 3 мм ГОСТ 24120-80

Назначение: для контроля ширины шпоночных пазов на валах и 
втулках по ГОСТ 23360-78, ГОСТ 24068-80 и ГОСТ 24071-80.

Примеры обозначения при заказе: при заказе калибра для 
контроля шпоночного паза b=2N9 по ГОСТ 23360-78:
Калибр 8154-0215-5 ГОСТ 24120-80

КАЛИБРЫ ДЛЯ РЕЗЬБЫ ОКУЛЯРНОЙ ДЛЯ ОПТИЧЕСКИХ ПРИБОРОВ 
ГОСТ 5359-77

Назначение: для контроля одно- и многозаходной окулярной 
резьбы укороченного профиля диаметрами от 5 до 80мм для 
резьбовых соединений трубчатых тонкостенных деталей, 
применяемых в оптическом производстве.

Пример обозначения при заказе: 
ОК40x6(Р1,5) ГОСТ 5359-77
20К40x1,5 ГОСТ 5359-77
ОК40x1,5 L H ГОСТ 5359-77
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КАЛИБРЫ ДЛЯ РЕЗЬБЫ КРУГЛОЙ ДИАМЕТРОМ 40 мм 
ДЛЯ ПРОТИВОГАЗОВ ГОСТ 8762-75

Назначение: для контроля круглой резьбы диаметром 40мм 
деталей противогазов.

Виды калибров:
ПР, П-ПР- кольца резьбовые для болтов
НЕ – кольца гладкие для болтов
ПР, П-ПР – пробки резьбовые для гаек
НЕ – пробки гладкие для гаек
К-П – для контроля калибров-колец
К-И – контркалибры-пробки резьбовые.

Примеры обозначения при заказе:
Калибр-кольцо 40.4 ПР ГОСТ 8762-75
Калибр-пробка 40.4 НЕ ГОСТ 8762-75

 Контркалибр-пробка 40.4 К-П ГОСТ 8762-75

КАЛИБРЫ ДЛЯ РЕЗЬБЫ ЭДИСОНА КРУГЛОЙ ГОСТ 25578-83

Назначение: для контроля внутренней и наружной круглой 
резьбы Эдисона по ГОСТ 6042.

Примеры обозначения при заказе: 
Проходной калибр-пробка Е27 ГОСТ 25578-83
Непроходной калибр-кольцо Е14 ГОСТ 25578-83
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РОЛИКИ РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ ГОСТ 9539-72

Назначение: для изготовления резьб диаметром от 3 до 68 мм с 
шагом от 0,5 до 6,0 мм по ГОСТ 24705.

Классы точности: 1, 2 и 3.

Комплект: 2 шт.

Примеры обозначения при заказе:
Комплект роликов 1417-0520 2-1 ГОСТ 9589-72
Комплект роликов 1417-0520 2-1-LH ГОСТ 9589-72

НОЖИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ГОСТ 7013-67

Назначение: для измерения методом осевого сечения 
резьбовых калибров с шагом более 0,5 мм и углом подъема до 
7°30' и гладких калибров. 

Правые резьбовые ножи служат для установки по правым 
сторонам профиля витков, обращенных к наблюдателю, левые – 
для установки по левым сторонам профиля витков.

Виды измерительных ножей:
РПБ-резьбовые правые большие
РЛБ-резьбовые левые большие
РПМ-резьбовые правые малые
РЛМ-резьбовые левые малые
ГП-гладкие прямые

 Тип (Ширина/Рабочий размер)
    РПБ, РЛБ(5/0,9)
    РПМ,РЛМ(3,5/0,3)
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ПРИБОРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ
РЕЗЬБОВЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ

«ЮУИЗ «КАЛИБР»  является разработчиком и 
изготовителем приборов и комплексных (составных) 
калибров (права защищены патентами на полезную модель) 
для эффективного контроля параметров резьбы и 
уплотнительных элементов труб и муфт соединений 
нефтегазового сортамента (резьбовые соединения класса 
«Premium»).

«ЮУИЗ «КАЛИБР»  имеет положительный опыт 
сотрудничества в разработке, изготовлении и внедрении 
контрольно-измерительного инструмента, оснастки и 
приборов для резьбовых соединений класса «Premium» с 
группами компаний «ОМК» (тип соединения «ВМЗ-1»), 
«ЧТПЗ» (тип соединения «ChT-VT»), «ГАЗПРОМ» (тип   
соединения «ВрТЗ») и «ТМК» (тип соединения «ТМК»).

Комплект универсальных приборов ВЕГА ПКР предназначен для поэлементного контроля 
геометрических параметров резьбовых и уплотнительных поверхностей труб и муфт 
нефтегазового сортамента в цеховых и лабораторных условиях. Универсальность конструкций 
приборов, комплектация наборами сменных модулей и наконечников позволяет проводить 
контроль различных типоразмеров (от 60 до 340 мм) и конструкций соединений (НКТ, НКМ, ОТТМ, 
ОТТГ, ТБО, ОГ, API Battress, VAM, NewVAM, TMK GF, TMK FMT, TMK FMC и др.) с конусностоью от 
1:4 до 1:32.

Приборы применяются на этапе настройки оборудования для производства труб и муфт с 
резьбовыми соединениями класса «Premium». Для дальнейшего более эффективного контроля 
геометрических параметров «Premium»-соединений рекомендуем применять комплексные 
калибры (см. стр. 24 настоящего Каталога).

ПКР
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ПРИБОРЫ И ИНСТРУМЕНТ GAGEMAKER

«ЮУИЗ «КАЛИБР» предлагает Вашему вниманию 
инструмент и приборы GAGEMAKER (производство США) 
для поэлементного контроля резьбовых соединений 
нефтегазовой промышленности (ГОСТ, ТУ,  API и т.п.).

Ассортимент приборов и инструмента включает в себя:
• Приборы для контроля цилиндрической резьбы (Straight 

Thread Gages)

• Приборы для контроля резьбы обсадных и насосно-
компрессорных труб (Tubing & Casing Gages)

• Приборы для контроля резьбовых упорных соединений 
(Rotary Shouldered Connection Gages)

• Приборы для контроля резьбовых соединений класса 
 Премиум (Premium Connection Gages)

• Приборы для контроля бурового инструмента (Mud Motor Power Section Gages)

• Специальные приборы согласно спецификациям заказчика (Custom Gages)

• Измерительные и калибровочные стенды (Measurement & Calibration Systems)

Компания Gagemaker разрабатывает и производит инновационный контрольный и 
измерительный инструмент для нефтяной, горнодобывающей, автомобильной и 
машиностроительной отраслей промышленности. Gagemaker является признанным ведущим 
поставщиком резьбовых и гладких калибров, калибров API, калибров по стандартам ISO, ANSI 
и ASME, разработчиком программного обеспечения, применяемого при измерениях и 
калибровке. Продукция компании Gagemaker используется по всему миру.

Приборы применяются на этапе настройки оборудования для производства труб и муфт с 
резьбовыми соединениями класса «Premium». Для дальнейшего более эффективного 
контроля геометрических параметров «Premium»-соединений рекомендуем применять 
комплексные калибры (см. стр. 24 настоящего Каталога).
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КАЛИБРЫ-ПРОБКИ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

Профили: эвольвентный, мелкомодульный, параллельный 
(прямозубый или косозубый)

Соответствует всем нижеперечисленным стандартам: 
- ISO (международный)
- DIN (Германия) 
- AGMA (Америка) 
- JIS (Япония)

Диапазон:
Макс. диаметр 500мм
Мин. диаметр 5 мм
Макс число зубьев 500
Макс. шаг  25,4 модуля
Мин. шаг  0,1 модуля

 Макс. длина зуба 300

КАЛИБРЫ-КОЛЬЦА ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

Профили: эвольвентный, мелкомодульный, параллельный 
(прямозубый или косозубый)

Соответствует всем нижеперечисленным стандартам: 
- ISO (международный)
- DIN (Германия) 
- AGMA (Америка) 
- JIS (Япония)

Диапазон:
Макс. диаметр 500мм
Мин. диаметр 5 мм
Макс число зубьев 500
Макс. шаг  25,4 модуля
Мин. шаг  0,1 модуля

 Макс. длина зуба 150

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS

КОНУСНЫЕ КАЛИБР-КОЛЬЦО И ПРОБКА ДЛЯ КОНТРОЛЯ  ШЛИЦЕВОГО 
СОЕДИНЕНИЯ

Конусные резьбовые пробки с рисками соответствия и износа 
используются для контроля износа кольцевых калибров в 
процессе производства. Кольцевой калибр служит основой 
подгонки ведущей пробки для исходных и последующих 
кольцевых калибров.

 
КОСОЗУБАЯ КОНТРОЛЬНАЯ ШЕСТЕРНЯ

Соответствует всем нижеперечисленным стандартам: 
- ISO (международный)
- DIN (Германия)
- BS (Англия) 
- AGMA (Америка) 
- JIS (Япония)

Диапазон:
Макс. диаметр 300мм
Мин. диаметр 6 мм
Макс число зубьев 550
Макс. шаг  25,4 модуля
Мин. шаг  0,1 модуля
 Макс. длина зуба 150
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

ПРИБОР С ЦИФРОВОЙ ИНДИКАЦИЕЙ ДЛЯ КОНТРОЛЯ НАРУЖНОЙ ТОЛЩИНЫ 
ЗУБА ШЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ

Назначение: для измерения эффективной толщины зуба. 

Возможно комплектование аналоговыми или цифовыми 
индикаторами. Может оснащаться встроенным портом датчика.

Для измерения фактической толщины зуба имеются индикаторы 
шлицевого соединения с двумя противонаправленными рядами 
зубцов.

 

ПРИБОР ИНДИКАТОРНЫЙ ДЛЯ КОНТРОЛЯ  НАРУЖНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА
ШЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ

Назначение: для измерения эффективной толщины зуба. 

Возможно комплектование аналоговыми или цифовыми 
индикаторами. Может оснащаться встроенным портом датчика.

Для измерения фактической толщины зуба имеются индикаторы 
шлицевого соединения с двумя противонаправленными рядами 
зубцов.

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

ПРИБОР ИНДИКАТОРНЫЙ ДЛЯ КОНТРОЛЯ  НАРУЖНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА
КОСОЗУБОГО ШЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ

Назначение: для измерения эффективной толщины зуба. 

Возможно комплектование аналоговыми или цифовыми 
индикаторами. Может оснащаться встроенным портом датчика.

Для измерения фактической толщины зуба имеются индикаторы 
шлицевого соединения с двумя противонаправленными рядами 
зубцов.

 

ПРИБОР ИНДИКАТОРНЫЙ ДЛЯ КОНТРОЛЯ  ВНУТРЕННЕЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА
КОСОЗУБОГО ШЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ

Назначение: для измерения эффективной ширины зуба. 

Возможно комплектование аналоговыми или цифовыми 
индикаторами. Может оснащаться встроенным портом датчика.

Для измерения фактической ширины зуба имеются индикаторы 
шлицевого соединения с двумя противонаправленными рядами 
зубцов.

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS



Южно-Уральский Инструментальный Завод «КАЛИБР»

Южно-Уральский Промышленно-Инструментальный Холдинг «ВЕГА»
55

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

w
w
w
.k

al
ib

r.i
nfo

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  
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Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КОНТРОЛЬНЫЕ ОПРАВКИ ДЛЯ КОНТРОЛЯ КОНУСНЫХ И КОСОЗУБЫХ 
ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

Принцип действия:
Конусные шлицевые соединения (эвольвентные или 
мелкомодульные) позволяют определить линию шага 
внутренних шлицевых соединений. Конусность зуба позволяет 
полностью покрыть гнездо детали с учетом допуска.

Область применения:
Вращение вокруг оси позволяет контролировать биение базовых 
торцевых поверхностей или диаметров.

Диапазон:
Макс. диаметр 300 мм
Мин. диаметр 6 мм

КОНТРОЛЬНАЯ ОПРАВКА ТИПА РАЗВОДНОГО КЛЮЧА

Применяется для зажимания компонентов шлицевого 
соединения. Благодаря конструкции, схожей с разводным 
ключом, оправки этого типа подходят для основных 
регулировочных шлицевых соединений.

Назначение: шлифование, токарная обработка.

Оправка, устанавливается на обработанной плоскости и 
приводится в действие тягой станка.

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

ШЛИЦЕВОЙ ВНУТРЕННИЙ КОНЦЕНТРИЧЕСКИЙ КОЛЬЦЕВОЙ КАЛИБР

Деталь устанавливается в центрах, к ней прижимается 
контрольное кольцо. Наружный диаметр кольца соосен 
делительной окружности, что позволяет контролировать биение 
базовых плоскостей или диаметров детали соответствующими 
измерительными приборами, например, индикаторами или 
датчиками.

Диапазон:
Макс. диаметр  300 мм 
Мин. диаметр 10 мм 
Макс. длина зуба компонента  300 мм

Допуск на соосность наружного диаметра и диаметра 
делительной окружности 0,005 мм.

КАЛИБР-КОЛЬЦО ДЛЯ КОНТРОЛЯ ШЛИЦЕВЫХ КОСОЗУБЫХ СОЕДИНЕНИЙ

Соответствует всем нижеперечисленным стандартам: 
- ISO (международный)
- DIN (Германия)
- BS (Англия) 
- AGMA (Америка) 
- JIS (Япония)

Диапазон:
Макс. диаметр 300мм
Мин. диаметр 6 мм
Макс число зубьев 550
Макс. шаг  25,4 модуля
Мин. шаг  0,1 модуля
 Макс. длина зуба 75

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

E-mail: fax@kalibr.info              www.kalibr.info

Адрес: Россия 454092 г.Челябинск-92, а/я 9477 

КАЛИБР-КОЛЬЦО  ДЛЯ КОНТРОЛЯ НАРУЖНЫХ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ 
ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

Назначение:
Проверка максимальных и минимальных диаметров и толщины 
зубьев.

Типовые допуски:
Симметричность 0,0025 мм 
Общий шаг 0,005 мм 
Центрир. зуба 0,0025 мм 
Ширина   0,0025 мм

 
ЭТАЛОН (ИМИТАТОР) ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА

Назначение:
Высокоточный шаговый эвольвентный имитатор зубчатого 
колеса, используемый при настройке оборудования для 
испытания шестерен.

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  
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КОНТРОЛЬНЫЕ ЧЕРВЯЧНЫЕ ШЕСТЕРНИ

Типовые допуски:
Общий профиль 0,003 мм 
Погрешность шага 0,0025 мм 
Радиальное биение 0,005 мм

ИНСТРУМЕНТЫ КАЛИБРОВКИ ШЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ

1) Протяжное кольцо для калибровки эвольвентных или 
мелкозубых шлицевых соединений.

2) «Прошивка» для подрезки точных внутренних шлицевых 
соединений.

3) Резец для удаления заусенцев наружных шлицевых 
соединений.

Сертификат UKAS

Сертификат UKAS
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  
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Широкий выбор металлорежущего, сварочного и 
листообрабатывающего оборудования

СТАНКИ:
џ Ленточнопильные
џ Токарные
џ Фрезерные
џ Шлифовальные
џ Электроэррозионные

УСЛУГИ:
џ Поставка
џ Монтаж
џ Запуск
џ Обучение
џ Сервис
џ Модернизация техпроцессов

Капитальный ремонт электроавтоматики, 
монтаж новой электроавтоматики, 
осуществляем замену приводов, 
восстанавливаем логику работы станка.

Осуществляем замену систем ЧПУ с 
последующей разработкой ПО.

Проектирование и изготовление 
сварочных линий, для поточного 
производства окончательного продукта.

Разработка и производство систем 
транспортировки, конвейеров.
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Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  
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Контрольно-измерительный инструмент
(нониусный, индикаторный и цифровой)

Концевые меры длины 
кл.т. 00; 0; 1; 2; 3 
разряд 0; 1; 2; 3 
в наборах и поштучно

Штангенинструмент
ШЦ; ШЦЦ; ШЦК; ШР; ШРЦ; ШЗН; ШГ; ШГЦ и др.
диапазон измерений: 0...4000 мм
точность: 0,1; 0,05; 0,02; 0,005; 0,002; 0,001 мм

Прогибомеры индикаторные и цифровые
6-ПАО-0,1; 6-ПАО-0,01

Микроскопы инструментальные
МПБ-2; МПБ-3; МС2-3А

Призмы поверочные и разметочные 
с 1 и 4 выемками
кл.т. 0; 1; 2
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КАТАЛОГ

Адрес: Россия  454092  г. Челябинск-92, а/я 9477

Телефон-факс: +7 (351) 734-96-34 (мнк)  

  E-mail: fax@kalibr.info             www.kalibr.info
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