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1. общпе положепия

Настоящм методика поверки распространяется на пластины плоские стекJIянные
(далее по тексту - пластины) производства ООО ЮУИЗ (КАJIИБРD, г. Челябинск, и

устzшавливает методы и средства первичной и периодпческой поверок для них.
Пластины могут применяться в качестве рабо.п.tх средств измерений или в

качестве рабочих эталонов в соответствии с Государственной поверочной схемой для
средств измерений параN,tетов отклоЕений от плоскостности и сферичности
оптических поверхностей, утвержденной Приказом Федерального агентства по
техпшIескому реryJIировllЕию и метрологии от 15.12.2022 Ns 3189.

В результате поверки доJDкIIы бьrгь полгверждены следующие метрологические
требовшrия, приведенные в таблицах 5, 6.

В случае применения пластиIl в качестве рабочего этaшоЕа в соответствии с
Государственной поверочяой схемой для средств измерений параметров отклонений от
плоскостцости и сферичности оптических поверхностей, уrвержденной Приказом
Федера.ltьного агентства по техническому реryшФованию и метрологиеl от 15.1,2.2022

N 3189, должно бьrгь подгверждено соответствие пластин меIрологическим
требованиям, приведенным в табrпrцах 1, 2.

Таблице 1. Метрологические требования к средстваlм измерений, используемым
в качестве абочих эталонов

Таблице 2. Метрологические ,гребования к средствtlI\,r измерений, используемым
в качестве бочих эталонов

1.1 Пластины не относятся к многокllнzlльным измерительным системам,

многопредельным и многодиzшllзонным СРеДСТВzllt,t измереций, не состоят из

нескоJIьк}о( {lBToHoMIlbD( блоков и не предIазЕачены для измерений (воспроизведения)

нескоJIькиr( веJIйчин.
1,2 Пластивы до ввода в экспJryатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

Отклонение от плоскостности, мкм, не более
при применении в

качестве рабочего
эталона 3-го разряда

при применении в
качестве рабочего

эталоЕа 1-го разряда
0,04.Що 60

0,060,04Св. 60 до 100
0,060,04

0,0бСв. 120 до 200
Св. 200 до 280 0,08

,Щиаметр поверхности
измерений, мм

Предел допускаемой абсолютной погрешвости
воспроизведе ния отк-JIонения от плоскостности, мкм

при применении в
качестве рабочего

эталона 1-го разряла

при применении в
качестве рабочего

эталона 3-го разряда

До 60 0,01

Св. 60 до 100 0,0l 0,04
120 0,01 0 04

Св. 120 до 200 0 0 1

Св. 200 до 280 0,01

.Щиаметр поверхности
измерений, мм

120



1.3 fIластины, введенные в экспJIуатацию и находящлеся на длительном хранении
(более одного межповерочного иlrтерва;rа), подвергzlются периодпческой поверке
только после окоЕIIalния хранения.

1.4 Обеспечение прослеживаемости к государственному первичному эталону
ГЭТ 183-2022 осуществJIяется посредством Государственной поверочной схемы для
средств измерений параметров откпонеЕий от плоскостности и сферичности
оптических поверхпостей, утвержденной Приказом Федерального агеЕтства по
техническому регулированию и метологии от 15.12.2022 Ns 3l89.

1.5 При определении метрологических характеристик поверяемой пластины
используется метод прямьD( измерений поверяемой пластины.

При
табпrце 3.

2. Перечень операцпй поверки средства измерений

проведении поверки долIIGIы быгь выполнены операции, указанные в

Таблица 3. Оп по ки

4. Требования к спецпаJIистам, осуществJrяющим поверIсу

4.1. К проведению поверки догryскаются лица, ознtlкомившиеся с настоящеи

методикой поверки и с экспJryатационной докlментацией на средства поверки и

работающие в организации, аккред.Iтовtшной на право проведения поверки средств
измерений.

и
обжаmельносtпь

в ьlполн е нuя операцuй прu
поверке

Номер пункmа
мепоduкu поверкu, в

соопвепсmбuu с
коmорым вьlполняеmся

операцurl поверкu

Наuменованuе операцuu

первuчной
поверке

перuоduческой
поверке

Да ,Ща 7Внешнuй осмоmр

8.2

,Ща

,Ща

Да

,Ща

Опреdеленuе меmролоеuческ|й
харакперuсmuк среdспва
uзмеренuй:
- Опреёеленuе оtпwюненuя оп
плоскосlпноспu
- Опреdеленuе абсолюtпной
поzрешноспu воспроuзвеdенuя
оlпкл он енuя оfп пло ско сmносmu

9Да ,Ща

Поdmверэюdенuе сооmвеlпсmвuя
среdсmва uзмеренuй
м е пр о л о z uч е с кuлt tпр е б о в ан uMl

3. Требовапия к условиям проведения поверки

3.1 Поверку следует проводить в нормальIrьD( условиях окр},жающей среды:
- температура окружающего воздц4 ОС 20 + З;
- относительII:UI вл:Dкность возд}ха" не более, О/о 80.

3.2 Перел использовllнием пластиЕу протерФь ,п,rстой сухой или смоченной
техническим спиртом салфеткой из безворсовой мягкой льняной или
хлопчатобрлажной ткани. При необходимости, ответственные места продуть сжатым
возд}хом.

3.3 Пластину и другие средства измерений и поверки вьцержив{tют не менее l0
часов при постояпной температуре, соответствlтощей нормалъным усJIовиям.

8.1
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4.2. Поверитеrм обязапы rnrETb профессионапьЕуIо подготовку и опьп работы
с пластиной, а также обязаны знать требования паспорта на IшастиIlу и требования
настоящей методики.

4.3. fuя провеления поверки пластипы достатотIно одного поверитеJuI

5. Метрологпческпе и техЕические требования к средствам поверки

5.1. При проведении поверки

указшrпые в табrmце 4.

Таблица 4. по

должны применяться средства поверки,

,щоrryскаегся применение аналогичньгх средств поверки с метрологическими и

техническими характеристикalми, обеспечивающими требуемую TolmocTb передачи

единиц величин поверяемому средству измерений.

6. Требования (условия) по обеспечеппю безопаспости проведения поверки

при проведении поверки пластины необходимо собrподать требования раздела
(порядок работы>> паспорта на средство измерений и технической документации на

поверочное оборудовшrие.

7. Впешний осмотр

7.1 ПрИ проверке внешнегО вида и технического состояЕия должно быть

установлеЕо соответствие пластины следующим требованиям:
- маркировка и комплеrсгность пластины доJDкны соответствовать указанным в

паспорте;
- Еа поверхностях пластины не должно бьггь дефекгов, влияющих на

метоJIогиrrеские харакгеристики.
7.2. fIластина считается поверенной в части вЕешнего осмот4 если

вьшолняются все вышеперечисленные условия, а маркировка и комплектность

соответствует требованиям технической докрлентации.

Перечень peKoMeHdyeMbtx
среdспв поверкu

Мепролоzuческuе u mехнuческuе mребованuя к
среdсmвам поверкu, необхоduмьtе dля
провеdенuя поверкu

Номер п.

мепоduкu
поверкu

,Щля пласtпuн uсполненuя l :

Iэт ]83-2022
Двtпомаtпuзuрованная

усmановка на базе
uнmерферомеmра Фuзо с

ремuзованньLф, мепоdом
фазовьlх ulazor uз сосmава
Iэт 183-2022

dля пласtпuн uсполненtм 2 u 3:
Рабочuй эmсион в duапазоне dо 280 мм
(uнперферомеtпры dля uз-uеренuй парамеmров
оmмоненuй оm плоскосmносmu опmuческlм
поверхносmей do 280 лаl) не Hlrxce 4-ео разряdа
в сооfпвелпслпвtlлt с Госуdарсmвенной
поверочной схемой dля среdсmв uзмеренuй
пслраллепlров опклоненuй оп tlJaоскосlпносfпlt u

сферuчноспu опmuческuх поверхносmей,

упверlсdенной Прuказом Феdермьноzо
аaенmсmва по пехнuческому реzулuрованuю u
меmролоluu олп 15.12.2022 М 3189.

8
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8. Определепие метрологическпх характеристик средства измерений:

8.1 Определение откJIонения от плоскостности
Рабочую поверхность пластины оtмститъ методом полива смесью этидового

спирта (реюификат) с этиловьп,r эфиром и устllновить ее в опрllву установки, обеспечив
ее надежное крепление. Провести центрирование пластины. В объектив установки
должно попадать не менее 90% диаметра пластины. При помоIщ,I юстировочньD( винтов

устzlновки поJryчить интерференционЕую картину. ,Щалее при нttличии в ycTulнoBкe

технической возможности и прогрrммIrого обеспечения для обработки
интерфернчиоппой картины осуществпть ее обработку и определить откJIонение от
плоскостЕости измеряемой поверкlости пластины. При отсутствии програ},tмного

обеспечения откJIонение от плоскостности измеряемой поверхности пластины
определить визуtlльно по искривлеЕиJIм интерференционньпr полос

интерферепционной картины в соответствии с формулой:

л а). (1)

ь2
где, Л - откJIонение от плоскостности измеряемой поверхности пластины; Ь -

шириЕа интерференционной полосы; 4 - стреJIка прогиба интерференционной полосы;

2 - длина во.lпtы используемой в ycтilнoвKe лампы или лазерного истоIшика излучения.
Провести 10 измерений. Рассчитать среднее значеЕие отю'Iонения от

плоскостности по параметру РV.
Пластина признается прошедшей поверку в части проверки откJIонения от

плоскостности, если среднее значение откJIонения от плоскостности Ее превышает

значения, yказанного в таблице 5.

Таблица 5. М огические стики пластин

8.2 Определение абсо.rпотной погрешности воспроизведеIIиJI откJIонения от

плоскостности
По поrrуrенпьп,r в п.8.1 значениям откJIовеншI от плоскостности определить

абсоrпотнуто погрешпость воспроизведения отклонений от Iшоскостности пластины по

формуле 2:
Д : |х", - х) (2)

где хср - поJIученное среднее зЕачение отклонений от плоскостности, хп -
паспортное значение отклонений от rrлоскостlости Iшастипы.

Максимальное допустимое откJIонение от
плоскостности Ilластин, мкм

исполнение 3исполнение 2исполнение 1

номинальное
значение

диil}.{етра мм
Типоразмер

0,|20,090,0350 0пи-50
0,i 20,090,0з60 0пи-60
0,120,090,0380,0

1 200,090,03100,0пи-100
0,l80,|2120,0 0,06пи-|20
0,300,210 |2150,0пи-150
0,з00,210 |2IIи-200 200,0
0,400,300,l5пи-250 250,0
0,40*0,30*0,15*300,0пи-300

280 мм, соосно номиIIаJIьному диам

пи-80

* - нормируется на диаметре
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ГIластина призцается прошедшей поверку в части проверки абсолютпой
погрешности воспризведенItя откJIоненIiя от Iшоскостности если полгlеIlЕое значение
не превышает укд}ilнные в таблице 6.

Таблица 6. логические ха стики пластин

9. Подтверllценпе соответствпя средсгва измереппй метрологпческим
требованиям

9.1 Если по ггу{кту 7 поrryчены положительные результаты выполнениJl
операции, значения откJIонения от плоскостности и абсолютной погрешности
воспроизведения откпонения от Iшоскостности пластины, полrlенные по пунктам 8.1 и

8.2, соответствуют требованиям, изложенным в таблицах 5 и б, то пластиЕа признается
соответствующей мецrологическпм требованпям, уст:lновJIеЕным при }тверждении
типа и пригодной к применению.

9.2 В слуlае, есJIи соответствие пластиЕы метологическим требованиям не
подтверждено, то результаты поверки считаются отицатеJIьЕыми и пластину признают
непригодной к применению.

9.3 Если значепrtя откJIонения от плоскостности и абсолютной погрешности
воспроизведения отклонения от плоскостности пластины, поJtученные по пунюам 8.1 и

8.2 соответствуют требованиям, изложенньм в таблицах 1 и 2, то пластина признается

соотвЕтствующей обязательньп.t требованияrt к рабочим эталонaм в соответствии с

госуларственной поверочной схемой для средств измерний параметров отклонений от

плоскоgтности и сферичности опти.Iеских поверхностей, 1твержденной Приказом
Федера.llьного агентства по техническому реryш{рованию и метрологии от |5,|2.2022
Jф 3189 и может применяться в качестве рабочего этzlлона.

10. Оформление результатов поверкп

10.1 Сведения о результатах поверки (как полоlrотеrьЕые, так и отрицательные)

передtlются в Федера;rьный информачионный фонд по обеспечению единства

измерений (ФИФ).
l0.2 ПрИ положительньD( результатаХ поверки сведения о резуJIьтатах поверки

средства пзмерений передtlются в Федерапьный информачионньй фонд по

обеспечепию единства измерений. В соответствии с действующим законодательством

допускаетсЯ выдача свидеТельства о поверке и (или) в паспорТ средства измерений

вносить зiлпись о прведенной поверке.
l0.3 ПрИ полоrIоlт€льньD( результатФ( поверки в сJIyIае, если по результата},

поверки средство измерений соответствует обязательньшrл требованиям к этarлону,

Предел допускаемой абсолютной погрешности
воспроизведения откJIонения от плоскостности, мкм

исполнение 3исполнение 1 исполнение 2
Типоразмер

номиншlьное
значение

диzметра, мм
0,16 0,16пи_50 50,0 0,01

0,16 0,l бпи-60 60,0 0,01

0,1б 0,l бпи_80 80,0 0,01
l 600,0l 0,1бпи_100 l00,0

0,30l20,0 0,04 0,30пи-120
0,30 0,30пи-150 l50,0 0,30

0,300,30 0,30200,0
0,30пи-250 250,0 0,30 0,30

0,30* 0,30*пи_з00 з00,0 0,30*
* - нормируется на д,Itlметре 280 мм, соосно номинilльному дrаметру

пи-200



1

угверхденным Приказом Федераьного :lг€нтства по техяи.lескому реryлировaнию и
метрологии от l5,12.2022 J',|b 3189, оформляется пртокол поверки и в ФИФ передаются
сведенllя как о СИ, примеЕяемом в качестве эталона.

10.4 Прп оцицатеJъньD( резуJьтатах поверки сведенllя о резуJIьтатах поверки
средства измерений перед!lются в Федера.lьньй информационяьй фонд по
обеспечеппю едиЕства измерений. В соответствии с действуюrщм з:lконодатеJьством
допускается выдача извещепия о t{еприrодности к прЕменению средства измерний с

указапием ocHoBEbD( причlн непр!tгодЕости.

Зам. начшьrrика отдела 203
ФГБУ (ВнииМС)

Нач. лаборатории 203/l
ФГБУ кВНИИМС>l

Инженер отдела 203
ФГБУ (ВНИИМСD

Н.А. Табачникова

,Щ.А. Новиков

Г.М. Попов

-.fu*

й/


